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(54) Title: PLANT FOR THE CONTINUOUS PROCESSING AND PACKING OF MEAT PRODUCTS 

(54) Ti'tulo: INSTALACION PARA TRATAMIENTO Y ENVASADO DE MATERIA CARNICA EN REGIMEN CONTINUO 




(57) Abstract: The invention relates to a plant for the continuous processing and packing of meat products comprising: an injection 
^ station (10); a maceration station (20) which includes a rotating squeezing drum (22) and towed settling tanks (24); and a packing 
^ station (30). Said stations are connected by means of: an accumulation and loading unit (40) for connection to the drum (22), said 

unit being located between the injection station (10) and the maceration station (20); a reloading unit (50) which is disposed between 
%f) the station (20) and the unit (40); and a unit for transfer (60) to a feed hopper (62) for said packing station (30). The inventive plant 
fS also comprises an automatic cleaning unit (70) for the tanks (24). A control centre co-ordinates the operating stages of the stations 
© and units in order to maintain a continuous operating cycle while providing time for each station, unit and part to be cleaned during 
3 said cycle. 



^| (57) Resumen: Comprende una estaci6n de inyeccibn (10); una estaci6n de maceraci6n (20), incluyendo un tambor rotativo (22) 
^ de masaje y varios tanques de reposo (24) arrastrados; y una estaci6n de envasado (30). Estas estaciones estan enlazadas por una 
q unidad dc acumulacidn y carga (40) al tambor (22), situada entre dicha estaci6n de inyecci6n (10) y la estaci6n de maccraci6n (20); 



una unidad de recarga (50) situada entre 
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la estacion (20) y la unidad (40); y una unidad de transfcrencia (60) a una tolva (62) de alimentaci6n de dicha estaci6n de en- 
vasado (30), incluy£ndose una unidad automatica de limpieza (70) de los tanques (24). Un centra de control coord ina las fases de 
funcionamiento de las es tact ones y unidades para mantener un regimen continuo, habilitando un tiempo para la limpieza de cada 
estaci6n, unidad o parte de las mismas durante dicho ciclo. 
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INSTALACION PARA TRATAMffiNTO Y ENVASADQ DE MATERIA CARNICA 

EN REGIMEN CONTINUO 

Campo de la invention 

5 La presente invention concierne en general a una instalaci6n para tratamiento y 

envasado de materia carnica en r6gimen continuo, y mas en particular a una instalaci6n 
capaz de recibir y acondicionar lotes de piezas de materia carnica, efectuar un 
tratamiento que comprende uno o mas ciclos de masaje y maceration, alternativamente, a 
cada uno de dichos lotes de piezas de materia carnica y finalmente entregar dichos lotes 

10 tratados a una estati6n de envasado. La instalaci6n estd gobernada por un centro de 
control computerizado para coordinar las fases de funcionamiento de distintas estaciones 
y unidades de modo que en cualquier momento de un ciclo de trabajo de la instalacion al 
menos una de las estaciones est6 operativa, habilit&ndose un tiempo para la limpieza de 
cada estation, unidad o parte de las mismas durante dicho ciclo, manteniendo el regimen 

1 5 continuo de la instalati6n. 

Antecedentes t6cnicos 

La solicitud de patente international PCT/ES 00/00061, del actual solicitante, da 
a conocer una planta y procedimiento para tratamiento y envasado de materia c&rnica en 

20 regimen continuo que establece las lineas maestras de este tipo de instalacion en fiincion 
de unas etapas y pasos de un procedimiento espetifico para ser implementado en una 
planta en regimen cbntinuo. 

El procedimiento de la citada solicitud de patente PCT/ES 00/00061 comprende 
esencialmente las operaciones de inyectar con salmuera unas piezas de materia c&rnica; 

25 macerar dicha materia c&rnica inyectada somettendola a una o mis acciones de masaje 
alternadas con otros tantos periodos de reposo; y envasar la materia cirnica tratada, y se 
caracteriza porque dichas operaciones se Uevan a cabo en una planta gobernada por un 
control centralizado de manera encadenada y automatizada, alternativamente sobre 
diferentes lotes de piezas de materia dirnica, de manera que en cada momento al menos 

30 dos de dichos lotes de materia c&rnica est&n siendo sometidos simultineamente a una de 
dichas operaciones, habtendose habilitado unos tiempos de limpieza de las diferentes 
unidades y estaciones de la planta mientras otras unidades o estaciones estdn operativas 
manteniendo el r6gimen continuo de la planta. 
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Para implementar dicho metodo, la planta de la solicited de patente PCT/ES 
00/00061 comprende una estaci6n de inyecci6n de salmuera a la materia carnica a tratar, 
una estaci6n de maceraci6n de la materia c&rnica inyectada, incluyendo al menos un 
tambor rotativo de masaje de la materia c&rnica inyectada y una pluralidad de tanques de 
5 reposo de materia dirnica masajeada conectados a unos medios de arrastre para hacerlos 
avanzar paso a paso a lo largo de una trayectoria cerrada alrededor de dicho tambor 
rotativo; y una estacion de envasado de la materia c&rnica tratada. Estas estaciones estan 
acopladas entre si para trabajar en regimen continuo, enlazadas por una unidad de 
acumulaci6n y carga de materia carnica inyectada al tambor rotativo, situada entre la 

10 salida de dicha estacion de inyeccion y la entrada de dicha estacion de maceraci6n, cuya 
unidad de acumulacion y carga comprende al menos unas primera y segunda tolvas; un 
dispositivo distribuidor para distribuir la materia carnica procedente de la estacion de 
inyecci6n alternativamente a dichas primera y segunda tolvas; una unidad de recarga 
situada entre dicha estaci6n de maceraci6n y dicha unidad de acumulaci6n y carga 

15 comprendiendo unos medios para transferir materia carnica masajeada-reposada 
procedente de dichos tanques de reposo de nuevo a dicha segunda tolva para ser 
recargada a dicho tambor rotativo; y una unidad de transferencia de materia carnica 
tratada a una tolva (62) de alimentacion de dicha estaci6n de envasado. La planta incluye 
ademas una unidad de limpieza de los tanques de reposo situada en un punto de la 

20 trayectoria despues de la citada unidad de transferencia de materia c&rnica a la estaci6n 
de envasado. La planta est& gobernada por el citado centro de control computerizado, el 
cual coordina las fases de funcionamiento de las citadas estaciones y unidades de modo 
que en ciialquier momento de un ciclo de trabajo de la planta al menos una de las 
estaciones este operative habilitandose un tiempo para la limpieza de cada estaci6n, 

25 unidad o parte de las mismas durante dicho ciclo, manteniendo el regimen continuo de la 
planta. 

En dicha planta!, la materia carnica inyectada se acumulai por lotes 
alternativamente en dichas primera y segunda tolvas de la unidad de acumulacion y 
carga. El lote acumulado en una de las tolvas es cargado al tambor rotativo y sometido a 
30 una operaci6n de masaje en el mismo mientras la otra tolva va siendo cargada con otro 
lote de piezas de materia c&rnica. El lote masajeado en el interior del tambor se transfiere 
a continuaci6n a uno o varios de dichos tanques de reposo que giran alrededor del 
tambor. El tambor, una vez vacio puede ser cargado de nuevo con un nuevo lote de 
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materia carnica procedente de una de las tolvas mientras el lote masajeado experimenta 
un periodo de reposo en los correspondientes tanques. Preferiblemente, la planta incluye 
una unidad de recarga con unos medios para transferir un lote de piezas de materia 
carnica reposada desde sus correspondientes tanques de reposo hasta una de las citadas 
5 primera y segunda tolvas, y desde la misma de nuevo al interior del tambor rotativo para 
ser sometido a un nuevo ciclo de masaje y reposo, y asi sucesivamente. La materia 
carnica macerada, al final de los ciclos de masaje y reposo programados, es transferida 
mediante la citada unidad de transferencia a la tolva de alimentacion de la estacion de 
envasado mientras nuevos' lotes estan siendo sometidos a las operaciones previas. Asi, la 
10 planta opera en regimen continuo y se aprovechan los tiempos en los que alguna de las 
estaciones, unidades o partes de las mismas est&n ociosas para proceder a su lavado, ya 
sea manual o autom&tico. 

Breve exposition de la invenci6n 

15 El objeto de la presente invencidn es el de aportar una instalaci6n para 

tratamiento y envasado de materia carnica en regimen continuo del tipo arriba descrito 
que incorpora varios elementos adicionales y realizaciones tecnicas concretas que van 
mas alia de las descritas en el estado de la t£cnica. 

Asi, la instalacion de la presente invention comprende basicamente las estaciones 

20 de inyeccion, maceraci6n y envasado acopladas entre si mediante las unidades de 
acumulacion y carga, transferencia y alimentacion y recarga, mas la unidad adicional de 
limpieza automitica de tanques de reposo. La composition de las estaciones y unidades 
asi como su procedimiento de funcionamiento son analogos a los descritos en la citada 
solicitud de patente PCT/ES 00/00061. 

25 Sin embargo, a la entrada de la instalacion de la presente invenci6n esta dispuesta 

una tolva de entrada para acumular lotes de materia cirnica a tratar. Dicha tolva incluye 
unos primeros medios detectores de peso para pesar dichos lotes de piezas de materia 
carnica y unos medios para transferir dichos lotes ya pesados a la m&quina inyectora 
situada en dicha estaci6n de inyeccion. El citado centro de control computerizado 

30 determina la cantidad de salmuera a inyectar a cada lote en funcion del producto a 
obtener deseado. Posteriormente, cada una de dichas primera y segunda tolvas de la 
unidad de acumulaci6n y carga tiene asociados unos segundos medios de detection de 
peso, y el centro de control gobierna un dispositive distribuidor para distribuir la materia 
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carnica inyectada procedente de la inyectora entre las primera y segunda tolvas en 
funcion de un peso deseado para cada lote de materia carnica a cargar subsiguientemente 
al citado tambor rotativo^ con la posibilidad de anadir salmuera a un lote'determinado 
para completar la proporci6n de salmuera prevista para el mismo. 
5 Para trasladar la materia c&rnica desde la salida de dicha m£quina inyectora hasta 

un dispositivo distribuidor de la unidad de acumulaci6n y carga esta prevista una cinta 
transportadora, la cual tiene asociada una maquina tenderizadora para efectuar, si asi se 
requiere, unos cortes superficiales a la materia carnica recten inyectada antes de ser 
acumulada alternativamente en las primera y segunda tolvas y posteriormente cargada al 

10 tambor de masaje. Esta cinta transportadora y la citada m&quina tenderizadora asociada a 
la misma estan montadas sobre una estructura de soporte movil, desplazable entre una 
position de trabajo y una position de limpieza. Las dimensiones y positiones relativas 
entre las diferentes estaciones, unidades o partes de las mismas pueden variar en fiinci6n 
del espacio disponible para la instalation y de la productividad prevista para la 

15 instalation. Las variationes entre las citadas posiciones relativas pueden influir en las 
realizations mec&nicas adoptadas. Mas abajo se describir&n unos ejemplos de 
realizacidn concretos con relaci6n a los dibujos adjuntos. 

A la salida de las primera y segunda tolvas de la unidad de acumulacion y carga 
est&n situadas unas respectivas valvulas de paso, accionadas por cilindros 

20 fluidodinamicos y gobernadas selectivamente para permitir la carga del contenido de una 
u otra primera o segunda tolvas al tambor rotativo. 

El tambor rotativo tiene una boca de carga/descarga en uno de sus extremos 
enfrentado a las primera y segunda tolvas de la estacidn de acumulacion y carga, y esta 
montado sobre una estructura basculante que permite la rotaci6n del tambor con distintas 

25 inclinaciones de su eje longitudinal respecto a la horizontal. Esta boca de carga/descarga 
dispone de dos tapas alternativas, de accionamiento automatico, de caracteristicas 
diferentes para realizar fimciones diferentes dependiendo de las fases del ticlo de trabajo 
en la que se encuentre. 

Una primera tapa, o tapa de carga, esti conectada a una manga flexible de 

30 conducci6n de materia c&rnica procedente de dichos medios de transferencia de la unidad 
de acumulaci6n y carga y montada sobre un primer brazo m6vil accionado mediante un 
cilindro fluidodinamico para conmutar la positi6n de dicha tapa de carga entre una 
posici6n inactiva, retirada de dicha boca de carga/descarga, y una posicidn activa 
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acoplada a la boca de carga/descarga. La mencionada manga flexible estd conectada a 
una unica boca de salida de un colector al que llegan unos respectivos conductos 
flexibles que parten respectivamente de dichas vdlvulas de paso de las primera y segunda 
tolvas de la estaci6n de acumulacion y carga. Esta primera tapa s61o se situa en su 
5 posici6n activa mediante el accionamiento de dicho primer brazo m6vil cuando el tambor 
esta parado y con una iniplinacidn predeterminada de su eje de rotaci6n. Con la primera 
tapa en la posici6n activa, la carga del tambor se lleva a cabo por un efecto de succi6n en 
virtud de una depresi6n creada en el interior del tambor por una bomba de vatio a travSs 
de una conduction fija situada en un extremo axial ciego del tambor, opuesto a la boca de 

10 carga/descarga. La primera tapa comprende adem&s una entrada de agua y una entrada de 
detergente a las que estan acopladas unas respectivas mangueras flexibles de conducci6n 
de agua, fna y/o caliente, y de detergente para efectuar una limpieza automatica del 
interior del tambor en los tiempos habilitados para ello. 

Una segunda tapa, o tapa de masaje, esta montada sobre un soporte especial fijado 

15 al extremo libre de un segundo brazo movil articulado respecto a la estructura basculante 
del tambor y accionado por un cilindro fluidodinamico para conmutar dicha segunda tapa 
entre una position inactiva, retirada de dicha boca de carga/descarga, y una posici6n 
activa acoplada a la boca de carga/descarga. El citado soporte de la tapa de masaje 
incluye unos medios para permitir el giro de la tapa de masaje alrededor de un eje 

20 solidario de la misma y absorber pequenas traslaciones circulares del citado eje al girar 
junto con el tambor, debidas a posibles defectos de alineacion entre el eje de la tapa y el 
eje de giro real del tambor. En virtud de esta especial configuraci6n del soporte, esta 
segunda tapa puede acoplarse a la boca de carga/descarga cuando el tambor esta parado y 
puede permanecer acoplada cuando el tambor est& girando durante un subciclo de 

25 masaje, y girar junto con el mismo. 

El vaciado del tambor se efectua elevando su extremo ciego, opuesto a la boca de 
carga/descarga, mediante >la basculaci6n del citado soporte basculante de manera que a 
travSs de dicha boca de carga/descarga abierta, y situada al nivel m&s bajo, se descarga el 
contenido del tambor en uno o mis tanques de reposo bajo un control de pesada del 

30 contenido de cada tanque. La descarga se completa por el giro del tambor, que facilita 
una descarga rapida evitando la penetration de aire en la materia cirnica, y el control de 
la pesada de los tanques se lleva a cabo mediante un dispositivo sensor de peso 
escamoteado en el suelo de la zona de parada de los tanques de reposo bajo la boca de 
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carga/descarga del tambor. Tipicamente, la capacidad de los tanques de reposo es fija, 
convencional, y la capacidad del tambor es un multiplo de la de los tanques de reposo. El 
numero de tanques de reposo que alternan sus posiciones alrededor del tambor es, por 
consiguiente, fiinci6n de la capacidad del tambor y del numero de ciclos de masaje- 
5 reposo a que se quiera someter la materia c&rnica. 

Los tanques de reposo comprenden un dep6sito superiormente abierto y estan 
provistos de unas ruedas en su parte inferior mediante las cuales pueden rodar sobre una 
pista de rodadura dispuesta alrededor de dicho tambor giratorio. Cada tanque de reposo 
esta provisto ademas de unos medios de sujeci6n para fijarse de manera liberable a un 

10 correspondiente carro de arrastre guiado a lo largo de lin carril fijado al suelo, cuyo carril 
define una trayectoria en ciclo cerrado a lo largo de dicha pista de rodadura alrededor del 
tambor rotativo. Por su parte, todos los citados carros de arrastre estan vinculados entre si 
mediante unas barras articuladas formando un elemento de transmision flexible sin fin a 
lo largo del citado carril. Este elemento de transmisidn flexible est& accionado de manera 

15 que avanza o retroceder, segun el programa de control adoptado, paso a paso arrastrando 
todos los tanques de reposo a la vez alternando periodos de desplazamiento y periodos de 
parada. Durante un periodo de parada cada tanque de reposo ocupa una posicion de 
parada. En cada periodo de desplazamiento, cada tanque de reposo avanza o retrocede 
desde su anterior posici6n de parada hasta ocupar exactamente la posicion de parada que 

20 ocupaba el tanque de reposo precedente y se detiene en dicha posicion durante un nuevo 
periodo de parada, y asi sucesivamente. Por consiguiente, todos los tanques se van 
turnando en cada posicion de parada, y las diferentes estaciones y unidades de la 
instalacion que interaccionan con los tanques de reposos lo hacen en alguna de dichas 
posiciones de parada. 

25 Para efectuar el avance o retroceso por pasos de todos los tanques de reposo el 

dispositivo comprende unos medios de accionamiento, acoplamiento y guia para acoplar 
sucesivamente cada uno de dichos carros de arrastre cuando el mismo esta situado en una 
posicion de parada predeterminada, desplazarlo, arrastrando los restantes carros de 
arrastre junto con la totalidad de tanques de reposo acoplados a los mismos un paso hasta 

30 que el carro de arrastre siguiente ocupe dicha posicidn de parada predeterminada y 
seguidamente desacoplar dicho carro de arrastre y retroceder de nuevo hasta quedar 
dispuesto para efectuar un nuevo paso en la posici6n de parada predeterminada. Estos 
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medios de accionamiento, acoplamiento y gula comprenden varios cilindros 
fluidodinaitiicos y ser&n descritos en detalle con relation a los dibujos adjuntos. 

En otro punto de»la trayectoria se encuentra dispuesto un elemento de bloqueo 
fijado al extremo del vastago de otro cilindro fluidodinamico el cual esta en una position 
5 fija y es accionado para acoplar dicho elemento de bloqueo a dicho elemento de anclaje 
de un carro de arrastre detenido frente al mismo, con el fin de inmovilizar el conjunto de 
tanques de reposo durante los periodos en que estan parados. 

Como se ha dicho, la fijacion de cada tanque de reposo a su correspondiente carro 
de arrastre es liberable, y mas concretamente es liberable por elevation del tanque 

10 respecto al carro de arrastre. Para ello, cada carro de arrastre comprende una plataforma 
sobresaliente hacia fixera de la que son solidarios un par de tetones verticales, los cuales 
encajan en unos correspondientes orificios situados en una placa fijada sobresaliendo 
horizontalmente de un lateral de cada tanque de reposo a una altura adecuada. En las 
estaciones o unidades de la instalacion que precisan retirar temporalmente cada tanque de 

15 reposo de la titada trayectoria estan previstos unos medios para levantar uno de dichos 
tanques de reposo lo suficiente para desacoplar dichos orificios de dichos tetones y retirar 
los tanques de reposo de la trayectoria en la position de parada correspondiente y 
posteriormente devolver el tanque a dicha position de parada y descender el tanque para 
acoplar de nuevo los tetones del carro de arrastre en los agujeros del tanque. 

20 Evidentemente, el sistema fiintionaria con id&itica eficacia si los tetones estuvieran 
fijados hacia abajo en el tanque y los orificios practicados en el carro de arrastre. 

Concretamente, para ser vaciados los tanques de reposo necesitan ser retirados del 
circuito, elevados hasta una altura conveniente y volcados para descargar su contenido, y 
esto se efectua en las citadas unidades de transferencia y alimentation y de recarga. 

25 En estas unidades estan dispuestos sendos aparatos elevadores-volcadores, cada 

uno de los cuales comprende una estructura, de altura adecuada, abierta por una de sus 
caras laterales adosada a la trayectoria, cuya estructura incorpora una rampa de descarga 
en el extremo superior de otra de sus caras laterales. Al pie de la estructura se encuentran 
unos medios para levantar uno de dichos tanques, cuando el mismo estd situado en una 

30 position de parada en la trayectoria, lo suficiente para desacoplarlo de los tetones 
verticales solidarios de su correspondiente carro de arrastre, y trasladar dicho tanque 
desenganchado desde la posici6n de parada hasta el interior de la base de la estructura, 
dentro de la cual estdn dispuestos unos medios para sujetar y elevar verticalmente el 
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tanque de reposo por el interior de dicha estructura y volcarlo sobre la citada rampa de 

descarga situado en el extremo superior de una cara de la estructura. 

Los citados medios para levantar, desacoplar y trasladar dicho tanques de reposo 

desde la posici6n de parada en la trayectoria hasta el interior de la base de la estructura 

5 comprenden unos carriles que se extienden horizontalmente entre el interior de la base de 

la estructura, a traves de la citada cara lateral abierta, y dicha posici6n de parada, por lo 

i 

que dichos carriles cruzan la citada pista de rodadura por la que circulan los tanques 
cuando son arrastrados por sus carros de arrastre. Los carriles presentan unas 
interrupciones para proporcionar unas zonas de paso para las citadas ruedas de los 

10 tanques de reposo. Por dichos carriles se traslada un carro desplazador accionado por un 
cilindro fluidodinamico entre dicha posici6n de parada de los tanques de reposo en la 
trayectoria y el interior de la estructura. Para salvar las citadas interrupciones de los 
carriles, dicho carro desplazador esta provisto de al menos tres ruedas en cada lado 
dispuestas para rodar sobre cada uno de los carriles de manera que cuando una de las 

15 citadas ruedas se encuentra en una de dichas interrupciones al menos otras dos ruedas 
estan apoyadas sobre el carril. Sobre dicho carro desplazador esta montada una 
plataforma verticalmente m6vil la cual esta conectada a los extremos de los vastagos de 
unos cilindros fluidodinamicos fijados verticalmente en el carro desplazador. 

En fiincionamiento, el carro desplazador, con la plataforma m6vil descendida, se 

20 situa debajo de un tanque Ueno situado en la correspondiente posici6n de parada de la 
trayectoria. A continuation los cilindros fluidodin&micos son accionados para elevar la 
citada plataforma movil, la cual eleva a su vez el tanque de reposo situado sobre la 
misma hasta la citada una altura suficiente para desacoplar los agujeros del tanque de los 
tetones del carro de arrastre, y seguidamente el carro desplazador se traslada hacia la 

25 estructura retirando el tanque del circuito. Evidentemente, estos medios tambten capaces 
de la operaci6n inversa, es decir, trasladar un tanque de reposo una vez vaciado, en 
situaci6n ligeramente eleyada, desde los citados medios de sujeci6n del interior de la 
base de la estructura hasta la trayectoria, y descender el tanque de reposo para 
engancharlo al correspondiente carro de arrastre. 

30 Cuando el carro desplazador introduce horizontalmente el tanque de reposo Ueno, 

recten desacoplado de su trayectoria, en la base de la estructura, unas configuraciones 
previstas en la parte superior del tanque de reposo se introducen en unas gdas dispuestas 
horizontalmente en unos laterales de una parte superior del citado volcador. Cuando el 
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tanque ha penetrado por completo en la base de la estructura hace tope con una pared de 
apoyo lateral que se extiende hacia abajo desde dicha parte superior del volcador. Este 
volcador est4 vinculado a un carro de elevaci6n situado en el interior de dicha estructura 
por medio de una articulaci6n sustancialmente horizontal. El citado carro de elevaci6n 
5 esta guiado verticalmente a lo largo de aquella cara lateral de la estructura que esta 
rematada por dicha rampa de descarga, y se desplaza arriba y abajo accionado por un 
mecanismo de cadena y cilindro fluidodinimico. Cuando el carro de elevaci6n ha Uegado 
a lo alto de la estructura, otro cilindro fluidodin&mico de accionamiento ocasiona el 
vuelco del volcador, y consecuentemente del tanque de reposo sujetado en el mismo, 

10 alrededor de la citada ■ articulation para vaciar el contenido del tanque en la 
correspondiente rampa de descarga. 

En la unidad de recarga, la position de la segunda tolva, en la que hay que 
transferor la carga de los tanques, respecto al tambor rotativo requiere que el vuelco del 
tanque se efectue segun un eje de articulaci6n substancialmente perpendicular respecto a 

15 la trayectoria de los tanques, por lo que la citada cara de la estructura rematada por dicha 
rampa de descarga, y a lo largo de la cual est&n fijado del dispositivo de accionamiento 
del carro de elevation, es una cara contigua a dicha cara abierta de la estructura y 
paralela a los citados carriles por los que se traslada el carro de desplazamiento. Esta 
disposition tambien es util para la unidad de transferencia a la tolva de envasado en los 

20 casos que una escasa disponibilidad de espacio exija la colocaci6n de dicha tolva de 
envasado muy proxima a la trayectoria. 

Por el contrario, en los casos que la disponibilidad de espacio permite la 
colocaci6n de una tolva de salida distanciada de la trayectoria de los tanques, el vuelco 
de los tanques de reposo en la unidad de transferencia a la tolva de envasado se efectua 

25 segun un eje de la citada articulaci6n substancialmente paralelo o tangente a la 
trayectoria. Para ello, la citada cara lateral de la estructura rematada por dicha rampa de 
descarga y a lo largo del cual se desplaza el carro de elevation es una cara enfrentada a 
dicha cara abierta de la estructura y perpendicular a los citados carriles. 

La citada tolva a la tolva de envasado de la unidad de transferencia a la tolva de 

30 envasado comprende una unica salida conectada a un distribuidor del que parten dos o 
mas conductos flexibles 'conectados a otras tantas m&quinas envasadoras, las cuales 
tienen unos medios de suction para tomar por aspiration la materia cdrnica tratada 
acumutada en dicha tolva de acuerdo con su capacidad de produccidn. Por consiguiente 
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no hay ninguna valvula a la salida de dicha tolva. En cambio, en la parte superior de 
dicha tolva de salida estan dispuestos unos medios de detection de nivel, tales como unos 
sensores opticos, para coptrolar el nivel de vaciado de la misma. Los medips de control 
central gobiernan las m&quinas envasadoras para que se detengan cuando la tolva de 
5 salida estd vacia. 

Finalmente, la citada unidad de limpieza autom&tica de tanques de reposo vatios 
comprende una cabina de limpieza automatica dispuesta adyacente a una posici6n de 
parada en la pista de rodadura de la trayectoria por la que se desplazan los tanques de 
reposo. Un brazo pivotante articulado a la base de dicha cabina tiene un extremo de 

10 levantamiento con una configuraci6n de base y una pared lateral de sustentacion junto a 
dicha una configuration de base, la cual es escamoteable en la posici6n de parada de 
dicha pista de rodadura. Este brazo pivotante es capaz de girar respecto a su articulation, 
actionado por un cilindro fluidodin&mico, para tomar un tanque de reposo detenido sobre 
dicha configuraci6n de base y elevarlo, desenganchdndolo de su correspondiente carro de 

15 arrastre, efectuando una trayectoria circular hasta introducirlo tumbado sobre dicha pared 
lateral de sustentacion al interior de la cabina de limpieza automitica, donde es limpiado 
por unos medios automaticos. A continuaci6n el brazo pivotante desciende de nuevo y el 
tanque de reposo es devuelto, limpio, a la trayectoria, enganchAndose de nuevo al 
correspondiente carro de arrastre. A pesar de la citada trayectoria circular, el 

20 acoplamiento y desacoplamiento de los tetones del carro de arrastre en los agujeros del 
tanque se efectua sin problemas gracias al gran radio de giro proporcionado por la gran 
longitud de dicho brazo. 

Breve explication de los dibujos 
25 A continuation se describe en detalle un ejemplo de realization preferido de la 

instalation de acuerdo con la presente invenci6n que se aporta con caracter meramente 
ilustrativo y no limitativo, cuya description incluye referencias a los dibujos adjuntos, en 
los que: 

la Fig. 1A es una vista en planta de una instalaci6n de acuerdo con la presente 
30 invenci6n, en la cual todas sus estaciones y unidades estfin en Unea recta y donde la 
estaci6n de maceration comprende doce tanques de reposo; 

la Fig. IB es una vista en planta de otra instalati6n de acuerdo con la presente 
invenci6n, en la cual todas sus estaciones y unidades est&n formando dngulo para mejor 
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adaptarse al espacio disponible y donde la estacion de maceration comprende dieciocho 
tanques de reposo; 

la Fig. 2 es una vista partial en alzado lateral de la instalaci6n de la Fig. IB que 
muestra la estacion de inyeccion, una parte de la estacion de maceraci6n y la unidad de 
5 acumulacion y carga que las enlaza; 

la Fig. 3 es una vista parcial en planta, ampliada, de la estacion de inyeccion y las 
primera y segunda tolvas de la unidad de acumulaci6n y carga, donde s6 muestra en 
lineas continuas el transportador de piezas de materia carnica procedentes de la mdquina 
inyectora en su position de trabajo y, en lineas de trazos, en su posicion de limpieza; 
10 la Fig. 4 es una vista parcial en planta que muestra el conjunto de primera y 

segunda tapas de la boca de carga/descarga del tambor rotativo, es decir, la tapa de carga 
y la tapa de masaje; 

la Fig. 5 es una vista parcial en alzado lateral, seccionada, que muestra el 
conjunto de primera tapa, o tapa de carga; 
15 la Fig. 6 es una vista parcial en planta, sectionada, que muestra el conjunto de 

segunda tapa, o tapa de masaje, con un detalle ampliado del dispositivo de sujecion y 
guiado del eje de dicha tapa; 

la Fig. 7 es una vista frontal del detalle ampliado del dispositivo de sujeci6n de la 

Fig. 6; 

20 la Fig. 8 es una vista parcial en planta que muestra una portion de la guia que 

constituye la trayectoria de los tanques de reposo alrededor del tambor rotativo, 
incluyendo el sistema de arrastre de los tanques de reposo; 

la Fig. 9 es una vista en planta de un detalle ampliado que muestra un carro de 
arrastre del sistema de arrastre de la Fig. 8 y su vinculacion a dicha guia; 
25 la Fig. 10 es una vista de perfil en secci6n transversal del carro de arrastre de la 

Fig. 9 y su vinculaci6n con un tanque de reposo; 

la Fig. 1 1 es una vista parcial en alzado lateral, incluyendo un detalle ampliado, 
del aparato de elevaci6n y vuelco de la unidad de transferencia a la tolva de envasado de 
la Fig. IB, cuyo aparato es de vuelco frontal, donde se muestran en lineas de trazos 
30 diferentes posiciones adoptadas por un tanque de reposo desde su posici6n de parada en 
la trayectoria hasta la posici6n de vuelco en lo alto de la estructura; 

la Fig. 12 es una vista en perspectiva que ilustra los medios de sujeci6n de los 
tanques en el aparato de elevaci6n y vuelco de la Fig. 1 1; y 
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la Fig. 13 es una vista partial en planta del aparato de elevation y vuelco de la 
unidad de recarga de la Fig. IB, la cual es de vuelco lateral. 

Description detallada de un ejemplo de realizati6n preferido 
5 Hatiendo referenda en primer lugar a las Figs. 1 A y IB, las mismas muestran en 

planta sendas instalaciones para tratamiento y envasado de materia carnica en regimen 
continuo de acuerdo con la presente invention. Ambas instalaciones comprenden 
esencialmente una estaci6n de inyecci6n 10 de salmuera a la materia carnica a tratar; una 
estacion de maceraci6n 20 de la materia c&rnica inyectada; y una estaci6n de envasado 30 

10 de la materia cdrnica tratada, estando dichas estaciones 10, 20, 30 acopladas entre si para 
trabajar en regimen continuo, enlazadas por una unidad de acumulation y carga 40, 
situada entre la salida de dicha estacion de inyeccion 10 y la entrada de dicha estaci6n de 
maceracion 20; una unidad de recarga 50 situada entre dicha estaci6n de maceration 20 y 
dicha unidad de acumulation y carga 40; y una unidad de transferencia 60 de materia 

15 carnica tratada desde la estacidn de maceracion 20 a una tolva 62 de alimentaci6n de 
dicha estacion de envasado 30. 

La estaci6n de inyecci6n 10 incluye una m&quina inyectora 14 para inyectar 
salmuera a las piezas de materia carnica. La estaci6n de maceracion 20 incluye un tambor 
rotativo 22, de masaje de la materia carnica inyectada, y una pluralidad de tanques de 

20 reposo 24 de materia carnica masajeada conectados a unos medios de arrastre 101, 102 
(Fig. 8) para hacerlos avanzar o retroceder paso a paso a lo largo de uria trayectoria 
cerrada 26 alrededor de dicho tambor rotativo 22. La estacion de envasado 30 incluye dos 
maquinas embutidoras dosificadoras 35 conectadas a sendas lineas de envasado, que 
pueden incluir m&quinas envasadoras 34 del mismo tipo, como en la Fig. IB, o maquinas 

25 envasadoras 32, 24 de tipos diferentes, como en la Fig. 1A, segun el tipo de envase a 
utilizar. 

Por su parte, la unidad de acumulaci6n y carga 40 mostrada con todo detalle en la 
Fig. 3 comprende al menos unas primera y segunda tolvas 42, 44, un dispositivo 
distribuidor 46 para distribuir la materia carnica procedente de la estaci6n de inyeccion 
30 10 alternativamente a dichas primera y segunda tolvas 42, 44, y unos medios de 
transferencia 42a, 44a, 2\ 9 25 para cargar la materia c&rnica acumulada en las tolvas 42, 
44 al tambor rotativo 22. La unidad de recarga 50 (Fig. 13) comprende unos medios para 
transferir materia cdrnica masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo 24 
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de nuevo a dicha segunda tolva 44 para ser recargada a dicho tambor rotativo 22 y 
proceder a nuevos masajes si el proceso lo requiere. Finalmente, la unidad de 
transferencia 60 (Fig. 11) comprende unos medios para transferir la materia c&rnica 
masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo 24 a una tolva de salida 62 
S que alimenta la estaci6n de envasado 30. 

Las instalaciones de las Figs. 1A y IB incluyen ademas una unidad de limpieza 
70 de los tanques de reposo 24 en un punto de la trayectoria 26 despu6s de la unidad de 
transferencia 60 a la tolva de alimentacion 62. La instalacion dispone de al menos un 
centro de control computerizado (no mostrado) para coordinar las fases de 

10 funcionamiento de las citadas estaciones y unidades de modo que en cualquier momento 
de un ciclo de trabajo de la planta al menos una de las estaciones est6 operativa, 
habilitandose un tiempo para la limpieza de cada estacion, unidad o parte de las mismas 
durante dicho ciclo, manteniendo el regimen continuo de la planta. 

En la instalacion dfe la Fig. 1 A se puede observar como las estaciones 10, 20, 30 y 

15 unidades 40, 50, 60 estan dispuestas en linea de manera que las piezas de materia carnica 
a tratar entran por un extremo, concretamente por la estacion de inyecci6n 10, y salen en 
forma de materia carnica tratada y envasada por el otro extremo, es decir, por la estacion 
de envasado 30, realiz&ndose todo el proceso en continuo segiin el procedimiento dado a 
conocer por la citada solicitud de patente internacional PCT/ES 00/00061. La instalacion 

20 de la Fig. IB presenta sus estaciones 10, 20, 30 y unidades 40, 50, 60 formando angulo 
para mejor adaptarse a un espacio limitado disponible, lo que no es obstaculo para la 
instalacion funcione en continuo de una manera totalmente analoga a la de la Fig. 1A. 
Evidentemente, son posibles otras variaciones en cuanto a disposici6n de los elementos 
sin que ello afecte al funcionamiento de la instalaci6n. 

25 Tambien se observard que la instalaci6n del ejemplo de realizacidn de la Fig. IB 

es de mayor capacidad productiva que la instalacidn del ejemplo de realizaci6n de la Fig. 
1A. Esta diferencia se pone especialmente de manifiesto por el hecho de que la estacion 
de maceraci6n 20 de la instalacidn de la Fig. IB comprende un mayor nuraero de tanques 
de reposo 24, dieciocho en total, que la estacion de maceraci6n de la Fig. 1 A, donde hay 

30 solo doce. La capacidad de produccidn de la planta estd en relacion con el numero de 
tanques de reposo y la capacidad de los mismos, asi como de la capacidad de los demas 
elementos de la linea. Tambi6n es diferente el sentido de desplazamiento de dichos 
tanques de reposo 24 alrededor del tambor rotativo 22, indicado mediante flechas en las 
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Figs. 1A y IB. Esto afecta, por ejemplo, a las posiciones de las unidades de recarga 50 
respecto a las unidades de acumulaci6n y carga 40 o de las unidades de limpieza 70 
respecto a las unidades de transferencia y alimentaci6n 60, que est&n en lados opuestos 
en ambas instalaciones. Hay que tener en cuenta, de todas maneras, que el 
5 desplazamiento de los tanques de reposo 24 puede ser en retroceso para alcanzar el punto 
deseado, si la distancia es mas corta. Por lo demas, las instalaciones de las Figs. 1 A y IB 
son en esencia iguales, y la siguiente descripci6n detallada de sus elementos se hard 
basicamente con referencia a la Fig. IB, y siguiendo el mismo reconido que efectuan las 
piezas de materia carnica a traves de la instalacion. 

10 En primer lugar, y tal como se muestra tambten en las Figs. 2 y 3, la estacidn de 

inyeccion 10 comprende una tolva de entrada 12 para acumular lotes de materia carnica a 
tratar. Esta tolva de entrada 12 estk provista de unos primeros medios detectores de peso 
de la materia carnica de dichos lotes y unos medios, tales como una compuerta 13 
automatica, para alimentar la materia carnica de dichos lotes, una vez pesados, a una 

15 maquina inyectora 14 de dicha estacion de inyeccion 10, la cual esta asociada a un 
correspondiente filtro de salmuera 17 para recuperaci6n del sobrante de inyeccion. El 
citado centro de control computerizado incluye unos medios para determinar la cantidad 
de salmuera a inyectar a cada lote en funcion de su peso detectado. 

En la Fig. 2 se muestra la tolva de entrada 12 instalada en un piso superior y con 

20 la compuerta 13 dispuesta directamente sobre la entrada de la m&quina inyectora 14. Sin 
embargo, la tolva 12 podria estar en la misma planta que el resto de la instalaci6n y los 
medios para cargar la materia carnica a la inyectora 14 podrian ser un transportador, 
elevador o similar. 

Una cinta transportadora 1 1 sirve para trasladar la materia carnica desde la salida 
25 de dicha maquina inyectora 14 hasta el citado dispositivo distribuidor 46 de la unidad de 
acumulaci6n y carga 40. Una miquina tenderizadora 15 esta asociada a dicha cinta 
transportadora 11, lo que permite, si se considera necesario, efectuar unos cortes 
superficiales a la materia! carnica inyectada antes de ser acumulada en las primera y 
segunda tolvas 42, 44 y subsiguientemente cargada al tambor rotativo 22. La cinta 
30 transportadora 11, junto con dicha maquina tenderizadora 15, est& montada sobre un 
carro m6vil 16, susceptible de ser desplazado entre una posici6n de trabajo y una 
posici6n de limpieza. Este carro movil 16 portador de la cinta transportadora 11 
comprende, en un extremo inferior, unos pies 36 provistos de unas ruedas y, en otro 
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extremo superior, un soporte corredero 18 susceptible de desplazarse retenido en y 
guiado por al menos una guia 19 fijada horizontalmente sobre una estructura de soporte 

45 de dichas primera y segunda tolvas 42, 44. Los citados pies 36 provistos de ruedas y 
el soporte corredero 18 facilitan el mencionado desplazamiento transversal de la cinta 

5 transportadora 11 a lo largo de la guia 19, la cual tiene un primer extremo 
correspondiente a la position de trabajo y un segundo extremo 19a, correspondiente a la 
posici6n de limpieza, Este segundo extremo 19a de la guia sobresale lateralmente m&s 
alia de dicha estructura de soporte 45. En la Fig. 3 se indica con la referencia num&ica 
16a una pista por la que discurren las citadas ruedas (no mostradas) del extremo inferior 

10 de la carro mo vil 1 6 de la cinta transportadora 1 1 . 

La maquina tenderizadora 15 esta fijada al citado carro movil 16 de tal modo que 
un segundo extremo lib de la cinta transportadora 11, en nivel mis alto de la misma, 
esta situado sobre la entrada de dicha maquina tenderizadora 15. Cuando la cinta 
transportadora 11 se encuentra en dicha position de trabajo, un primer extremo 11a de la 

15 misma queda situado debajo de la salida de la mdquina inyectora 14 mientras que la 
salida de la maquina tenderizadora 15 queda situada sobre el dispositivo distribuidor 46. 
En cambio, cuando la cinta transportadora 11 esti en la citada position de limpieza, 
mostrada en lineas de trazos en las Figs. 1 A, IB y 3, tanto la propia cinta transportadora 
11 como la maquina inyectora 14 estin alejadas de otros componentes y estructuras y son 

20 completamente accesibles para proceder a su limpieza. Los desplazamientos entre dichas 
posiciones de trabajo y de limpieza se efectuan mediante arrastre manual del carro movil 
16 a lo largo de la guia 19 y pista 16a, aunque seria igualmente posible disponer unos 
medios actuadores mecanizados, por ejemplo, en forma de un dispositivo de pifi6n y 
cremallera accionado por un motor eldctrico. 

25 Cada una de dichas primera y segunda tolvas 42, 44 de la unidad de acumulacion 

y carga 40 tiene asociados unos segundos medios de deteccidn de peso, que envian una 
senal a dicho centro de control computerizado referente a la cantidad de materia c&rnica 
acumulada en cada tolva 42, 44. El centro de control gobierna el dispositivo distribuidor 

46 para distribuir la materia carnica entre las primera y segunda tolvas 42, 44 en fimci6n 
30 de un peso deseado para cada lote de materia c&rnica inyectada a cargar 

subsiguientemente al citado tambor rotativo 22. Asi, la cantidad de materia carnica que 
constituye cada lote se corresponde a la capatidad de una carga del tambor rotativo 24, 
cuya carga es a su vez un multiplo de la capacidad de cada uno de los tanques de reposo 
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24. En los ejemplos de las Figs. 1 A y IB, la capacidad de cada una de las tolvas 42, 44 
equivale a una carga completa del tambor rotativo 22, la cual a su vez corresponde a la 
carga de dos tanques de reposo 24 en el caso de la Fig. 1 A o a tres tanques de reposo 24 
en el caso de la Fig. lfi. Esta es la raz6n por la cual los tanques de reposo 24 se 
5 encuentran, en los ejemplos de las Figs. 1A y IB, respectivamente en un numero 
multiplo de dos y de tres alrededor del tambor 22 (doce y dieciocho respectivamente). A 
la salida de las primera y segunda tolvas 42, 44 de la unidad de acumulaci6n y carga 40 
estan dispuestas unas respectivas valvulas de paso 42a, 44a, accionadas mediante 
respectivos cilindros fluidodinamicos 47, de cuyas valvulas de paso 42a, 44a parten unos 

10 respectivos conductos flexibles 49a, 49b que se unen en un colector que ofrece una unica 
boca de salida 49 (Fig. 5) comiin. 

Haciendo ahora especial referencia a la Fig. 4, el tambor rotativo 22 tiene la boca 
de carga/descarga 23 en uno de sus extremos axiales enfrentado a las primera y segunda 
tolvas 42, 44 de la estapi6n de acumulari6n y carga 40, y esti montadp sobre una 

15 estructura basculante 92 que permite la rotaci6n del tambor 22 con distintas inclinaciones 
de su eje longitudinal respecto a la horizontal. Esta boca de carga/descarga 23 dispone de 
dos tapas 21, 28 alternativas, ambas de caracteristicas distintas y accionadas 
autom&ticamente para realizar funciones diferentes dependiendo de las fases del ciclo de 
trabajo en las que se encuentre. Estas dos tapas comprenden una primera tapa, o tapa de 

20 carga 21, y una segunda tapa, o tapa de masaje 28. 

La mencionada tapa de carga 21, mejor mostrada en la Fig. 5, esti conectada a 
una manga flexible 25 de conduction de materia carnica conectada a la citada unica boca 
de salida 49, comun, de la unidad de acumulacion y carga 40, y montada sobre un primer 
brazo movil 27 accionado para conmutar dicha tapa de carga 21 entre una position 

25 inactiva, retirada de dicha boca de carga/descarga 23 y mostrada mediante lineas de 
trazos en la Fig. 5, y una position activa acoplada a la boca de carga/descarga 23. La tapa 
de carga 21 se coloca en esta posici6n activa solo cuando el tambor 22 esti parado y 
ligeramente inclinado hacia atr&s, para proceder a su carga por succi6n en virtud de una 
depresi6n creada en el interior del tambor 22 por una bomba de vatio externa (no 

30 mostrada) a trav6s de una conduction situada en un extremo del tambor 22 opuesto a la 
boca de carga/descarga 23. En el centro de control computerizado est&n previstos unos 
medios para gobernar-selectivamente dichas -valvulas de paso 42a, 44a (Fig. 3) y el 
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accionamiento de dicho primer brazo m6vil 27 y bomba de vacio para efectuar la carga 
del contenido de una u otra de las primera y segunda tolvas 42, 44 al tambor rotativo 22. 

La primera tapa 21 incluye una entrada de agua 84 y una entrada de detergente 85 
(Fig. 4) conectadas a unas respectivas mangueras flexibles (no visibles en las figuras) de 
5 conducci6n de agua fna y/o caliente y de detergente, sustentadas en dicho primer brazo 
m6vil 27, a trav6s de las cuales se efectua una limpieza automatica del interior del 
tambor 22 durante aquellos periodos del ciclo productivo en los que el tambor no actua. 

El brazo movil 27 de la primera tapa 21 comprende (Fig. 5) una estructura de 
ban-as rigidas 90 que configuran una forma arqueada a lo largo de la cual queda 

10 delimitado un espacio interne, protegido, por donde pasa y se sustenta dicha manga 
flexible 25, cuya estructura de barras rigidas 90 esti articulada por un primer extremo 
90a, distal de la citada primera tapa de carga 21, a una estructura de soporte 45 de dichas 
primera y segunda tolvas 42, 44, y vinculada por una zona media 90b al vastago de un 
cilindro fluidodinamico 91 cuya culata esti fijada a dicha estructura de soporte 45, cuyo 

15 cilindro fluidodinamico 91 acciona dicho primer brazo 27 para efectuar la citada 
conmutacion entre las citadas posiciones activa e inactiva de la primera tapa de carga 21. 
La sujeci6n de la tapa de carga 21 al brazo 27 se efectua a traves de un soporte 82 dotado 
de medios el&sticos para proporcionar una mayor suavidad de acoplamiento. ' 

Por su parte, la citada segunda tapa, o tapa de masaje 28, mejor mostrada en la 

20 Fig. 6, esta montada en un soporte 95 fijado al extremo libre de un segundo brazo m6vil 
29 accionado para conmutar dicha segunda tapa 28 entre una posici6n inactiva, retirada 
de dicha boca de carga/descarga 23 y mostrada con lineas de trazos en la Fig. 6, y una 
position activa acoplada a la boca de carga/descarga 23. El acoplamiento de la tapa de 
masaje 28 a la boca de carga/descarga 23 se efectua habitualmente cuando el tambor 22 

25 esta parado. Sin embargo, la tapa 28 sigue acoplada al tambor 22 cuando el mismo esti 
girando durante un subciclo de masaje. Para ello, la tapa 28 comprende un eje 86, 
solidario de la misma, sujetado y guiado por el soporte 95 de manera que permite su libre 
giro. El soporte 95 inchiye ademas unos medios pasa absorber peque&asi traslaciones 
circulares experimentadas por del citado eje 86 al girar junto con el tambor 22. Estas 

30 pequefias traslaciones son debidas a posibles defectos de alineaci6n entre el centro de la 
boca de carga/descarga 23, respecto al cual esti centrado el eje 86 de la tapa 28 y el eje 
de giro real del tambor 22. 
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Este eje 86, segun se rauestra mejor en el detalle ampliado de la Fig. 6) estd 
solidarizado con la tapa de masaje 28 por unos tornillos, sobresaliendo exteriormente de 
la zona central de la tapa 28 y, cuando la tapa de masaje 28 esta en dicha position activa, 
queda substancialmente alineada con el eje de giro del tambor 22. El eje 86 esta 
5 soportado y guiado en el soporte 95 por al menos un cojinete 87 alojado en un 
portacojinetes 88, el cual esta montado en unos medios elasticos 89 de suspension 
incorporados en una parte 97 del citado soporte 95 fijada al segundo brazo m6vil 29. Asi, 
cuando la tapa de masaje 28 gira juntamente con el tambor 22, dicho eje 86 puede girar y 
efectuar las citadas pequenas traslaciones circulares respecto a dicho segundo brazo 29 

10 contra la fuerza de dichos medios elasticos 89. 

En el ejemplo de 'realizaci6n mostrado, estos medios elasticos comprenden una 
pluralidad de muelles helicoidales 89 dispuestos radialmente en estrella, segun se 
muestra mejor en la Fig. 7, en unos alojamientos de dicha parte 97 del soporte 95 fijada 
al extremo libre del segundo brazo 29, Los extremos exteriores de los muelles 

15 helicoidales 89 estan apoyados en unos fondos de profundidad regulable 96, que adoptan 
la forma de unos tapones huecos para dichos alojamientos, y sus extremos interiores 
apoyados contra unas cavidades previstas en dicho portacojinetes 88. Cada uno de los 
citados tapones 96 esta fijado a rosea en la pared interior de su correspondiente 
alojamiento de manera que, girando cada tap6n 96, se varia la profundidad del 

20 correspondiente fondo y con ello la compresi6n y la fuerza que ejerce cada muelle 89. 

Para su accionamiento, dicho segundo brazo movil 29 comprende, en su extremo 
distal de la tapa de masaje 28, una articulaci6n 29a respecto a la estructura inclinable 92 
de soporte del tambor giratorio 22. Un cilindro fluidodin&mico 94 tiene su v&stago 
vinculado a una manivela 93 solidaria del eje de dicha articulation 29a y una culata 

25 vinculada a dicha estructura inclinable 92, cuyo cilindro fluidodinamico 94 acciona dicho 
segundo brazo 29 para efectuar la citada conmutacion entre dichas posiciones activa e 
inactiva de la segunda tapa de masaje 21, Unos medios de detecci6n (no mostrados) estan 
en comunicacion con el centro de control computerizado para indicar la posici6n, activa 
o inactiva, de esta segunda tapa o tapa de masaje 28. 

30 En todo el perimetro de la boca de carga/descarga 23 estd dispuesta una junta 

etestica que asegura la hermeticidad de cierre tanto de la primera tapa 21 como de la 
segunda tapa 28, las cuales, cuando estdn en sus respectivas posiciones' activas, son 
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mantenidas apretadas contra dicha junta el&stica en virtud de la citada depresi6n creada 
en el interior del tambor 22. 

La descarga de las piezas de materia carnica del tambor 22, una vez completado 
un subciclo de masaje, a'los tanques de reposo 24 se lleva a cabo abriendo en primer 
5 lugar la tapa de masaje 28, inclinando el tambor 22 mediante la basculaci6n de su 
estructura de soporte 92 (Fig. 2) y accionando el giro del tambor, lo que facilha una 
descarga rapida evitando la penetraci6n de aire en la materia carnica. Mediante un 
dispositivo sensor de peso 75, escamoteado en el suelo de la zona de parada de los 
tanques de reposo situada bajo la boca de carga/descarga 23 del tambor 24, se efectua un 

10 control de la pesada de la materia carnica vertida a cada tanque. 

A continuation se describe el sistema de arrastre de los tanques de reposo 24 con 
referencia a las Figs. 8 a 10. Alrededor del tambor giratorio 22 esta dispuesta una pista de 
rodadura 103, por ejemplo en forma de un pavimento de cemento enlucido, por la que 
pueden rodar dichos tanques de reposo 24, los cuales estan provistos para ello de unas 

15 correspondientes ruedas 100 de libre giro y orientaci6a Cada tanque de reposo 24 esta 
provisto adem&s de unos medios de sujeci6n para fijarse de manera liberable a un 
correspondiente carro de arrastre 101 guiado a lo largo de una via 102 fijada a una cierta 
distancia del suelo (regulable) mediante unos pies 122. Esta via 102 define la citada 
trayectoria 26, en ciclo cerrado, de los tanques de reposo 24 alrededor del tambor 22 a lo 

20 largo de dicha pista de rodadura 103. Todos los citados carros de arrastre 101 estan 
vinculados entre si mediante unas barras articuladas 105 formando en conjunto un 
element© de transmision flexible sin fin a lo largo de la citada via 102. Unos medios de 
accionamiento, acoplamiento y guia 106, 107, 108, 109, explicados con mayor detalle 
m&s abajo, estan dispuestos para acoplar sucesivamente cada uno de dichos carros de 

25 arrastre 101 cuando est& situado en una posici6il predeterminada y* desplazarlo, 
arrastrando los restantes carros de arrastre 101 junto con la totalidad de tanques de reposo 
24, un paso hasta que el siguiente carro de arrastre 101 ocupe dicha posici6n 
predeterminada, para seguidamente desacoplar dicho carro de arrastre 101 y retroceder 
de nuevo hasta la posici6n predeterminada, y asi sucesivamente para hacer avanzar o 

30 retroceder conjuntamente todos los tanques de reposo 24 paso a paso. El centro de 
control computerizado gobierna dichos medios de accionamiento y acoplamiento 106, 
. ,108, 109. en funcidn deLprograma preestablecido.y de las informaciones recibidas de los 
diferentes sensores que incorpora la instalaci6ri. 
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La citada via 102, en el ejemplo de realizaci6n mejor mostrado en las Figs. 8 a 10, 
comprende un pasamano de caras planas fijado al suelo, con la dimensi6n mayor de su 
section transversal en position vertical, y el carro de arrastre 101 comprende unas ruedas 
de apoyo 117 que ruedan sobre la cara superior de dicho pasamano 102 y unas ruedas de 
5 guia 118, 119, enfrentadas por parejas, con una rueda de cada pareja rodando por 
laterales opuestos del pasamano 102, estando una de las ruedas 119 de cada pareja 
montada sobre un eje exc&itrico 120 para facilitar su ajuste de montaje. Otro par de 
ruedas de guia 123 apoyan sobre el canto inferior del pasamano 102 para evitar que el 
carro 101 se levante. 

10 Los medios de accionamiento, acoplamiento y guia 106, 107, 108, 109 actuan en 

un tramo de dicha trayectoria 26 en el que la via 102 define un arco de circunferencia 
102a con initio en la citada position predeterminada y comprenden (Fig. 8) un brazo 
106, angularmente movil, articulado por un extremo respecto a un eje vertical 106a 
situado en el centro de dicho arco de circunferencia 102a y guiado por el extremo 

15 opuesto 106b respecto a una guia curva 107 paralela al arco de circunferencia 102a. Un 
primer cilindro fluidodinamico 108, de carrera larga, esti montado con su culata 
articulada en un punto fijo 108a respecto al suelo y el extremo de su vastago vinculado al 
citado extremo opuesto 106b del brazo 106. Un segundo cilindro fluidodinamico 109, de 
carrera corta, esta fijado sobre dicho extremo opuesto 106b del brazo 106 y un elemento 

20 de acoplamiento 110, fijado en el extremo de su vastago, es susceptible de 
acoplar/desacoplar en un elemento de anclaje 111 complementario (Fig. 10), solidario de 
cada carro de arrastre 101, en virtud de la extensi6n/retraccion del citado vastago de 
dicho cilindro fluidodinamico 109. Mediante la combination de los movimientos 
impartidos por dichos primer y segundo cilindros fluidodinamicos 108, 109, el conjunto 

25 de carros de arrastre se desplaza un paso, avanzando o retrocediendo en dicha trayectoria 
26, en fruition del programa seleccionado o de las necesidades en cada momento. Todo 
este conjunto de medios de accionamiento, acoplamiento y guia 106, 107, 108, 109 
puede estar duplicado en el otro extremo de la trayectoria 26 si la capacidad de la 
instalaci6n requiriera una mayor fuerza de arrastre. 

30 En otro punto de la trayectoria 26, un elemento de bloqueo 116 est& fijado al 

extremo del vastago de otro cilindro fluidodinamico 121, de carrera corta, el cual est& en 
una posici6n fija y es accionado para acoplar dicho elemento de bloqueo 116 con dicho 
elemento de anclaje 111 de un carro de arrastre 101 detenido frente al mismo con el fin 
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de inmovilizar el conjunto de tanques de reposo 24 durante los periodos en que estan 
parados. El accionamiento de este tercer cilindro fluidodinamico 121 esta 16gicamente 
coordinado con los accionamientos de los primer y segundo cilindros fluidodinamicos 
108, 109 con el fin de evitar interferencias. En el ejemplo de realizatidn de la Fig. 8, los 
5 anclajes de los cilindros fluidodinamicos 108, 109, 121 respecto al suelo se efectuan a 
traves de una base fija 92a de la estructura inclinable 92 del tambor 22. 

Los mencionados medios de sujeci6n para fijar de manera liberable un tanque de 
reposo 24 a un correspondiente carro de arrastre 101 comprenden (Fig. 10) un par de 
tetones verticales 112 solidarios de unas plataformas 113 sobresalientes hacia fiiera en 

10 cada carro de arrastre 101, cuyos tetones 112 encajan en unos orificios 114 situados en 
unas placas 115 sobresaliendo horizontalmente de un lateral de cada tanque de reposo 24 
a una altura adecuada. Es evidente que levantando ligeramente uno de los tanques de 
reposo 24, 6ste quedaria inmediatamente desenganchado de su correspondiente carro de 
arrastre 101. Asf, en unas posiciones de parada predeterminadas de la trayectoria 26 

15 donde es necesario retirar momentaneamente los tanques de reposo 24 de la misma y 
volverlos a colocar seguidamente, se han previsto unos medios 55, 56, 59, 61 (Figs. 11 y 
13) capaces de levantar un correspondiente tanque de reposo 24 lo suficiente para 
desacoplar dichos orificios 114 de dichos tetones 112 y retirarlo de la trayectoria 26 o, 
mediante un movimiento inverso, volverlo a.enganchar a su correspondiente carro de 

20 arrastre 101. 

Esta interaction con los tanques de reposo 24 se lleva a cabo en la unidad de 
recarga 50 y en la unidad de transferencia 60 a la tolva de alimentaci6n 62, asi como en 
la unidad de Iimpieza 70. 

La citada unidad de Iimpieza automatica 70 de tanques de reposo 24 vados es de 

25 tipo conventional, por lo que no se ha ilustrado en detalle, y comprende, para retirar los 
tanques de reposo 24 de la trayectoria 26, un brazo pivotante, articulado a la base de 
dicha unidad, que tiene un extremo de levantamiento con una configuraci6n apropiada, 
escamoteable en la correspondiente posici6n de parada de dicha pista de rodadura 103. 
Este brazo pivotante es capaz de girar respecto a su articulation, actionado por un 

30 cilindro fluidodinamico, para tomar un tanque de reposo 24 detenido sobre dicha 
configuration del brazo y elevarlo, desenganchandolo de su correspondiente carro de 
arrastre 101, efectuando una trayectoria circular hasta- introducirlo, tumbado, al interior 
de una cabina de Iimpieza autom&tica 77, donde es limpiado por unos medios 
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automaticos. A continuaci6n el brazo pivotante 76 desciende de nuevo y el tanque de 
reposo 24 es devuelto, ya limpio, a la trayectoria 26, enganchdndose de nuevo al 
correspondiente carro de arrastre 101. A pesar de la citada trayectoria circular, el 
acoplamiento y desacoplamiento de los tetones 112 del carro de arrastre 101 en los 
5 correspondientes agujeros 114 del tanque 24 se efectua sin problemas gracias al gran 
radio de giro proporcionado por la gran longitud de dicho brazo 76. 

Para el manejo de los tanques de reposo 24, las unidades de recarga 50 y 
transferencia y alimentation 60 cuentan con unos respectivos aparatos elevadores- 
volcadores 52, 64 que ser&n descritos a continuation con referencia a las Figs. 11 a 13. Si 

10 bien ambos aparatos elevadores-volcadores 52, 64 responden al mismo principio de 
funcionamiento, existen algunas diferencias entre ellos puesto que el primero (Fig. 13) 
efectiia un vuelco lateral de los tanques de reposo 24 mientras que el segundo (Figs. 1 1 y 
12) efectua un vuelco frontal de los mismos. 

En esencia, cada uno de dichos aparatos elevadores-volcadores 52, 64 comprende 

15 una estructura 51, de altura adecuada, abierta por una de sus caras laterales'adosada a la 
trayectoria 26. En el extremo superior de otra de sus caras laterales, esta estructura 51 
incorpora una rampa de descarga 53. Cada aparato elevador-volcador 52, 64 comprende 
adem&s unos medios 55, 56, 59, 61 para levantar uno de dichos tanques de reposo 24 lo 
suficiente para desacoplar unos orificios 114 situados en unas placas 115 que sobresalen 

20 horizontalmente de un lateral del tanque de reposo 24 de unos tetones verticales 112 
solidarios de unas plataformas 113 asociadas a un correspondiente carro de arrastre 101 
(Fig. 10) de los tanques de reposo 24 a lo largo de la trayectoria 26, y trasladar dicho 
tanque de reposo 24, desenganchado, desde la trayectoria 26 hasta el interior de la base 
de la estructura 51, y unos medios de sujeci6n y elevation vertical del tanque de reposo 

25 24 por el interior de dicha estructura 51 y vuelco del mismo sobre la citada rampa de 
descarga 53 en el extremo superior de la estructura 51. 

Los citados medios para levantar, desacoplar y trasladar dicho tanques de reposo 
24 desde la trayectoria 26 hasta el interior de la base de la estructura 51 comprenden unos 
carriles 54 que se extienden horizontalmente desde el interior de la base de la estructura 

30 51, a trav6s de la citada cara lateral abierta, hasta cruzar dicha pista de rodadura 103 de la 
trayectoria 26. Los citados carriles 54 presentan unas interrupciones en las zonas de paso 
de las ruedas 100 de los tanques de reposo 24. Un carro desplazador 55 accionado por un 
cilindro fluidodin&mico 56 de carrera larga para desplazarse horizontalmente sobre los 
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citados cardies 54 entre una primera posici6n en una positi6n de parada de los tanques 
de reposo 24 en la trayectoria 26 y una segunda posici6n en el interior de la estructura 51. 
El carro desplazador 55 esta provisto de al menos tres rued as 58 en cada lado dispuestas 
para rodar sobre los carriles 54 de manera que cuando una de las citadas ruedas 58 se 
5 encuentra en una de dichas interrupciones de los carriles 54 al menos otras dos ruedas 58 
esten apoyadas sobre dichos carriles 54. Montada sobre dicho carro desplazador 55 se 
encuentra una plataforma verticalmente movil 59, la cual esta conectada a los extremos 
de los vastagos de unos 'cilindros fluidodinamicos 6rfijados verticalmente en el carro 
desplazador 55. El actionamiento de dichos cilindros fluidodinamicos 61 eleva la citada 

10 plataforma movil 59, junto con un tanque de reposo 24 situado sobre la misma, hasta la 
citada una altura suficiente para desenganchar los tetones 112 .de los agujeros 114. Los 
medios 55, 56, 59, 61 tambten son capaces de efectuar la operation inversa, es decir, 
trasladar un tanque de reposo 24 vaciado, en situation ligeramente elevada, desde los 
medios de sujecion del interior de la base de la estructura 51 hasta la trayectoria 26, y 

15 descender el tanque de reposo 24 para engancharlo al correspondiente carro de arrastre 
101. 

Por su parte, los citados medios de sujeci6n y elevaci6n vertical y vuelco del 
tanque de reposo 24 comprenden un carro de elevation 63 situado en el interior de dicha 
estructura 51 y guiado verticalmente a lo largo unas guias 68 fijadas sobre la mencionada 

20 cara lateral de la estructura 51 rematada por dicha rampa de descarga 53, cuyo carro de 
elevation 63 se desplaza arriba y abajo por dichas guias 68 accionado por un mecanismo 
de cadena 71 y cilindro fluidodinamico 73. Un miembro volcador 65 para un tanque de 
reposo 24 esta vinculado a una parte superior de dicho carro de elevation 63 mediante 
una articulation 66 sustantialmente horizontal y vinculado por un punto relativamente 

25 alejado de dicha articulaci6n 66 al extremo de un vastago de un cilindro fluidodinamico 
67 cuya culata est£ vinculada a una parte inferior del carro de elevaci6n 63. Cuando el 
carro de elevaci6n 63 estd en lo alto de la estructura 51, el accionamiento de.este cilindro 
fluidodinamico 67 ocasiona el vuelco del tanque de reposo 24, el cual est£ sujetado por 
dicho volcador 65, alrededor de la articulaci6n 66 para vaciar su contenido en la rampa 

30 de descarga 53. 

Las mencionadas diferencias entre los aparatos elevadores/volcadores 52, 64, de 
vuelco lateral y frontal, respectivamente, radican especialmehte en que, en el primer 
caso, ilustrado en la Fig. 13, la citada cara de la estructura 51 rematada por dicha rampa 
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de descarga 53, y a lo largo de la cual estd fijada las- girias 68, es una cara contigua a 
dicha cara abierta de la estructura 51 y paralela a los citados carriles 54, por lo que la 
citada articulaci6n 66 respecto a la cual se efectua el vuelco de los tanques de reposo 24 
es substancialmente perpendicular a la trayectoria 26. Esta caracteristica es util en 
5 particular para la unidad de recarga 50, dada las posiciones relativas de la segunda tolva 
44 y tambor rotativo 22. Tambi&i seria util para la unidad de transferencia 60 a la tolva 
de alimentation 62 en los casos que una escasa disponibilidad de espacio exigiera la 
colocacion de la tolva 62 muy proxima a la trayectoria 26. En el segundo caso, ilustrado 
en la Fig. 11, la citada cara lateral de la estructura 51 rematada por dicha rampa de 

10 descarga 53 y a lo largo del cual estan fijada las guias 68 es una cara enfrentada a dicha 
cara abierta de la estructura Sly perpendicular a los citados carriles 54, por lo que la 
citada articulacidn 66 respecto a la cual se efectua el vuelco de los tanques de reposo 24 
es substancialmente paralela o tangente a la trayectoria 26. Esta disposici6n es util para la 
unidad de transferencia 60 a la tolva de alimentation 62 en los casos que la 

15 disponibilidad de espacio permite la colocacion de dicha tolva 62 suficientemente 
distanciada de la trayectoria 26. 

El citado volcador 65 tambien es diferente en un caso y en otro. En la Fig. 12 se 
ilustra un volcador 65 correspondiente al aparato elevador/volcador 64 de vuelco frontal. 
Dicho volcador 65 comprende una parte superior 72 con unas guias 57 dispuestas 

20 horizontalmente a una altura adecuada y adaptadas para recibir unas configuraciones 69 
(Figs. 5 y 1 1) previstas en la parte superior de los tanques de reposo 24 cuando un tanque 
de reposo 24 es introducido al interior de la estructura 51 por dicho carro deSplazador 55. 
El volcador 65 tambien comprende una pared de apoyo lateral 74 que se extiende hacia 
abajo desde dicha parte superior 72 y que coopera con dichas guias 57 para soportar el 

25 tanque de reposo 24 cuando es volcado alrededor de la articulation 66. Generalmente, las 
guias 57 comprenden unas buenas superficies de sustentaci6n en la parte inferior y, solo 
para mejor aguantar el tanque de reposo 24 en el momento del vuelco, unos pequenos 
apoyos en la parte superior, por ejemplo, en forma de un travesano 78 en la parte 
delantera y al menos un tope 79 en la parte trasera de la parte superior 72. En el extremo 

30 inferior de la pared de apoyo lateral 74 se encuentran unos topes 124 que encajan en unas 
configuraciones correspondientes de la parte inferior de los tanques de reposo 24 
contribuyendo a su inmovUizacion respecto al volcador f>5. 
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El volcador 65 correspondiente al aparato elevador/volcador 52, de vuelco lateral, 
se muestra en planta en la Fig. 13 y comprende los mismos elementos que el volcador de 
la Fig. 12, s61o que las guias 57 son paralelas a la pared de apoyo lateral 74 y al eje de 
giro 66, 

5 El aparato de elevaci6n y vuelco 64 de la Fig. 1 1 transfiere la carga de los tanques 

de reposo 24 a la mencionada tolva 62 de la unidad de transferencia 60 a la tolva de 
alimentaci6n 62, la cual comprende una unica salida 31 conectada a un distribuidor del 
que parten dos o m£s conductos flexibles 33 (mostrados en las Figs. 1 A y IB) conectados 
a otras tantas dosificadoras embutidoras 35 las cuales llevan acoplada una maquina 

10 termoformadora 32 o una envasadora 34, segiin se requiera para el producto tratado. 
Cada dosificadora embutidora 35 estd provista de unos medios de succi6n para tomar por 
aspiration materia carnica tratada desde dicha tolva 62. Unos medios de detection (no 
mostrados), tales como unos detectores opticos no mostrados, controlan el nivel de 
llenado/vaciado de dicha tolva 62. 

15 Con esta disposici6n, la instalaci6n de la presente invention puede operar de 

forma automatica en regimen continuo bajo el gobierno del centro de control 
computerizado, estando las feses de funcionamiento de las citadas estaciones y unidades 
coordinadas de tal modo que, en cualquier momento de un ciclo de trabajo, al menos una 
de las estaciones est& operativa y hay un tiempo habilitado para la limpieza de cada 

20 estaci6n, unidad o parte de las mismas durante dicho ciclo. 
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REIVINDICACIONES 

1.- Instalacion para tratamiento y envasado de materia carnica en regimen 
continue* del tipo que comprende: 
5 - una estacion de inyeccion (10) de salrauera a la materia carnica a tratar; 

- una estacion de maceraci6n (20) de la materia carnica inyectada, incluyendo al 

menos un tambor rotativo (22) de masaje de la materia carnica inyectada y una 
pluralidad de tanques de reposo (24) de materia carnica masajeada conectados a 
unos medios de arrastre para hacerlos avanzar paso a paso a lo largo de una 
10 trayectoria cerrada (26) alrededor de dicho tambor rotativo (22); y 

- una estaci6n de envasado (30) de la materia cdrnica tratada, 

cuyas estaciones estan acopladas entre si para trabajar en regimen continuo, enlazadas 
por: 

-r una unidad de acumulacion y carga (40) de materia carnica inyectada al tambor 
15 rotativo (22), situada entre la salida de dicha estacion de inyeccion (10) y la 

entrada de dicha estacion de maceration (20), comprendiendo: 
al menos unas primera y segunda tolvas (42, 44); 

un dispositivo distribuidor (46) para distribuir la materia carnica procedente de la 
estacion de inyecci6n (10) alternativamente a dichas primera y segunda 
20 tolvas (42, 44), 

- una unidad de recarga (50) situada entre dicha estacion de maceracion (20) y dicha 

unidad de acumulacion y carga (40) comprendiendo unos medios para transferir 
materia carnica masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo (24) 
de nuevo a dicha segunda tolva (44) para ser recargada a dicho tambor rotativo 
25 (22); y 

- una unidad de transferencia (60) de materia carnica tratada a una tolva (62) de 

alimentation de dicha estaci6nde envasado (30), 
incluyendo adem&s una unidad de limpieza (70) de los tanques de reposo (24) en un 
punto de la trayectoria (26) despues de la unidad de transferencia (60), estando dispuesto 
30 al menos un centro de control computerizado para coordinar las fases de funcionamiento 
de las citadas estaciones y unidades de modo que en cualquier momento de un ciclo de 
trabajo de la instalacion al menos una de las estaciones est6 operativa, habilit&ndose un 
tiempo para la limpieza de cada estacion, unidad o parte de las mismas durante dicho 
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ciclo, manteniendo el i;egimen continuo de la instalaci6n, caracterizada porque 
comprende una tolva de entrada (12) para acumular lotes de materia c&rnica a tratar, cuya 
tolva de entrada (12) esta provista de unos primeros medios detectores de peso de dichos 
lotes y unos medios (13) para alimentar la materia carnica de dichos lotes pesados a una 
5 maquina inyectora (14) de dicha estacion de inyeccion (10), estando incorporados unos 
medios en dicho centro de control computerizado para determinar la cantidad de 
salmuera a inyectar a cada lote en funcion de su peso detectado. 

2. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicaci6n 1, caracterizada porque 
comprende una cinta transportadora (11) para, trasladar la materia carnica desde la salida 

10 de dicha m&quina inyectora (14) hasta dicho dispositivo distribuidor (46) de la unidad de 
acumulaci6n y carga (40), y una maquina tenderizadora (15) asociada a dicha cinta 
transportadora (1 1) para efectuar cortes superficiales a la materia carnica inyectada antes 
de ser acumulada en las primera y segunda tolvas (42, 44) y subsiguientemente cargada 
al tambor rotativo (22), cuya cinta transportadora (11) junto con dicha maquina 

15 tenderizadora (15) estan montadas sobre un carro m6vil (16), desplazable entre una 
posicion de trabajo y una posici6n de limpieza. 

3. - Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicacion 2, caracterizada porque dicho 
carro movil (16) comprende, en un extremo, unos pies (36) provistos de unas ruedas y, en 
otro extremo, un soporte corredero (18) susceptible de desplazarse retenido en y guiado 

20 por al menos una guia (19) fijada horizontalmente sobre una estructura de soporte (45) de 
dichas primera y segunda tolvas (42, 44), cuya gufa (19) tiene un primer extremo 
correspondiente a la posici6n de trabajo y un segundo extremo (19a) sobresaliendo 
lateralmente m&s alia de dicha estructura de soporte (45), correspondiente a la posici6n 
de limpieza. 

25 4.- Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicaci6n 3, caracterizada porque, en dicha 

posicion de trabajo, un primer extremo (Ha) de la cinta transportadora (11) est& situado 
debajo de dicha salida de la m&quina inyectora (14) y un segundo extremo (lib) de la 
cinta transportadora (1 1) est£ situado sobre una entrada de dicha m&quina tenderizadora 
(15), la cual est& fijada al carro movil (16) y una salida de la cual esta situada sobre dicho 

30 dispositivo distribuidor (46), mientras que en la citada posici6n de limpieza, tanto la cinta 
transportadora (11) como la m&quina inyectora (14) estan alejadas de otros componentes 
y estructuras y son completamente accesibles. 
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5. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicaci6n 1, caracterizada porque cada una 
de dichas primera y segunda tolvas (42, 44) de la unidad de acumulacion y carga (40) 
tiene asociados unos segundos medio s de detecci6n de peso (41), y unos medios 
incorporados en dicho centro de control computerizado para gobernar dicho disppsitivo 

5 distribuidor (46) para distKbuir la materia c&rnica entre' las primera y segunda tolvas (42, 
44) en fiinci6n de un peso deseado para cada lote de materia carnica inyectada a cargar 
subsiguientemente al citado tambor rotativo (22). 

6. - Instalacion para tratamiento y envasado de materia carnica en r6gimen 
continuo del tipo que comprende: 

10 - una estacion de inyecci6n (10) de salmuera a la materia cdrnica a tratar; 

- una estacion de maceraci6n (20) de la materia c&rnica inyectada incluyendo: 

al menos un tambor rotativo (22) de masaje de la materia c&rnica inyectada 
provisto de una boca de carga/descarga (23) y unos medios para inclinar 
dicho tambor (22) con el fin de efectuar la descarga del mismo a tvav6s de 
1 5 dicha boca de ,carga/descarga (23); 

una pluralidad de tanques de reposo (24) de materia carnica masajeada 
conectados a unos medios de arrastre para hacerlos avanzar paso a paso a lo 
largo de una trayectoria cerrada (26) alrededor de dicho tambor rotativo (22), 

y 

20 - una estacion de envasado (30) de la materia carnica tratada, 

cuyas estaciones estan acopladas entre si para trabajar en r6gimen continuo, enlazadas 
por: 

- una unidad de acumulacion y carga (40) de materia carnica inyectada al tambor . 

rotativo (22), situada entre la salida de dicha estaci6n de inyecci6n (10) y la 
25 entrada de dicha estacion de maceraci6n (20), comprendiendo: 

al menos unas primera y segunda tolvas (42, 44); 

un dispositive distribuidor (46) para distribuir la materia carnica procedente de la 
estacion de inyecci6n (10) alternativamente a dichas primera y segunda 
tolvas (42, 44); y 

30 unos medios de transferencia para transferir selectivamente la carga de las 

primera y segunda tolvas (42, 44) al tambor rotativo (22) de la estaci6n de 
maceraci6n (20), 
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- una unidad de recarga (50) situada entre dicha estaci6n de maceraci6n (20) y dicha 

unidad de acumulaci6n y carga (40) comprendiendo unos medios para transferir 
materia carnica masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo (24) 
de nuevo a dicha segunda tolva (44) para ser recargada a dicho tambor rotativo 
5 (22); y 

- una unidad de transferencia (60) de materia carnica tratada a una tolva (62) de 

alimentaci6n de dicha estaci6n de envasado (30), situada entre un determinado 
punto de la citada trayectoria (26) de la estaci6n de maceration (20) y la estacion 
de envasado (30), 

10 incluyendo ademas una unidad de limpieza (70) de los tanques de reposo (24) en un 
punto de la trayectoria (26) despues de la unidad de transferencia (60), estando dispuesto 
al menos un centro de control computerizado para coordinar las fases de fiincionamiento 
de las citadas estaciones y unidades de modo que en cualquier momento de un ciclo de 
trabajo de la instalacion al menos una de las estaciones est6 operativa, habilit&ndose un 

15 tiempo para la limpieza de cada estaci6n, unidad o parte de las mismas durante dicho 
ciclo, manteniendo el regimen continuo de la instalacion, caracterizada porque 
comprende dos tapas (21, 28) alternativas de accionamiento autom&tico para dicha boca 
de carga/descarga (23) de dicho tambor giratorio (22), siendo dichas tapas (21, 28) de 
diferentes caracteristicas j)ara realizar diferentes funci&nes dependiendo de" las fases en 

20 un ciclo de trabajo: 

- una primera tapa, o tapa de carga (21), conectada a una manga flexible (25) de 

conduction de materia c&rnica procedente de dichos medios de transferencia de la 
unidad de acumulaci6n y carga (40) y montada sobre un primer brazo m6vil (27) 
accionado para conmutar dicha tapa de carga (21) entre una posici6n inactiva, 

25 retirada de dicha boca de carga/descarga (23), y una posici6n activa acoplada a la 

boca de carga/descarga (23), cuando el tambor (22) esta parado, para proceder a 
su carga por succi6n en virtud de una' depresi6n creada por una bomba de vacio 
en el interior del tambor (22) a traves de una conducci6n situada en un extremo 
axial ciego del tam]bor (22), opuesto a la boca de carga/descarga (23);. y 

30 - una segunda tapa, o tapa de masaje (28), montada en un soporte (95) fijado al 
extremo libre de un segundo brazo m6vil (29) accionado para conmutar dicha 
segunda tapa (28) entre una posici6n inactiva, retirada de dicha boca de 
carga/descarga (23), y una posici6n activa acoplada a la boca de carga/descarga 
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(23), ya sea cuando el tambor (22) estii parado o girando durante un subciclo de 
masaje, cuyo soporte (95) incluye unos medios para permitir el giro de la tapa de 
masaje (28) alrededor de un eje (86) solidario de la misma y absorber pequenas 
traslaciones circulares del citado eje (86) al girar junto con el tambor (22) debidas 
5 a posibles defectos de alineacion entre el eje (86) y el eje de giro real del tambor 

(22). 

7. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicacion 6, caracterizada porque a la 
salida de las primera y segunda tolvas (42, 44) de la unidad de acumulacion y carga (40) 
est&n situadas unas respectivas valvulas de paso (42a, 44a), accionadas mediante 

10 respectivos cilindros fluidodinamicos (47), de cuyas valvulas de paso (42a, 44a) parten 
unos respectivos conductos flexibles (49a, 49b) que se unen en un colector que ofrece 
una unica boca de salida 1 (49) comun conectada a dicha manga flexible (25), estando 
previstos unos medios incorporados en dicho centro de control computerizado para 
gobernar selectivamente dichas valvulas de paso (42a, 44a) y el accionamiento de dicho 

15 primer brazo m6vil (27) y bomba de vatio para efectuar la carga del contenido de una u 
otra primera y segunda tolvas (42, 44) al tambor rotative (22). 

8. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicacion 7, caracterizada porque una 
manguera flexible de conduction de agua fna y/o caliente y una manguera flexible de 
conduction de detergente, sustentadas en dicho primer brazo movil (27), estSn 

20 conectadas a unas respectivas entradas de agua y detergente (84, 85) de dicha primera 
tapa (21) para efectuar una limpieza autom&tica del interior del tambor (22). 

9. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicacidn 7, caracterizada porque dicho 
primer brazo movil (27) comprende una estructura de barras rigidas (90) que configuran 
una forma arqueada a lo largo de la cual queda delimitado un espacio interno, protegido, 

25 por donde pasa y se sustenta dicha manga flexible (25), cuya estructura de barras rigidas 
(90) estd articulada por un primer extremo (90a), distal de la citada primera tapa de carga 
(21), a una estructura de soporte (45) de dichas primera y segunda tolvas (42, 44), y 
vinculada por una zona media (90b) al vdstago de un cilindro fluidodinimico (91) cuya 
culata esta vinculada a dicha estructura de soporte (45), cuyo cilindro fluidodin&mico 

30 (91) acciona dicho primer brazo (27) para efectuar la citada conmutaci6n entre las citadas 
posiciones activa e inactiva de la primera tapa de carga (21). 

10. - Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicaci6n 6, caracterizada porque dicho 
eje (86) solidario de la tapa de masaje (28) sobresale exteriormente de la misma y estd 
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substancialmente alineado con el eje de giro del tambor (22) cuando la tapa de masaje 
(28) esta en dicha posici6n activa, cuyo eje (86) tstk soportado y guiado por al menos un 
cojinete (87) alojado en un portacojinetes (88) montado en unos medios el&sticos (89) de 
suspensi6n incorporados en el citado soporte (95) del segundo brazo movil (29), de 
5 manera que cuando la tapa de masaje (28) gira juntamente con el tambor (22), dicho eje 
(86) puede girar y efectuar las citadas pequenas traslaciones circulares respecto a dicho 
segundo brazo (29) contra la fiierza de dichos medios elasticos (89). 

11. - Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicaci6n 10, caracterizada porque dichos 
medios el&sticos comprenden una pluralidad de muelles helicoidales (89) dispuestos 

10 radialmente en estrella en unos alojamientos de dicho soporte (95) del citado extremo 
libre del segundo brazo (29), estando los extremos exteriores de los de muelles 
helicoidales (89) apoyados en unos fondos de profiindidad regulable (96) de dichos 
alojamientos y sus extremos interiores apoyados contra dicho portacojinetes (88), siendo 
regulable la fiierza de cada muelle (89) mediante la regulation de la profiindidad del 

15 correspondiente fondo (96) del alojamiento. 

12. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicacion 10, caracterizada porque dicho 
segundo brazo movil (29) comprende, en su extremo de distal de la tapa de masaje (28), 
una articulation (29a) respecto a una estructura inclinable (92) de soporte de dicho 
tambor giratorio (22) y un cilindro fluidodinamico (94) tiene su v&stago vinculado a una 

20 manivela (93) solidaria del eje de dicha articulaci6n (29a) y una culata vinculada a dicha 
estructura inclinable (92), cuyo cilindro fluidodinamico (94) acciona dicho segundo 
brazo (29) para efectuar la citada conmutaci6n entre dichas posiciones activa e inactiva 
de la segunda tapa de masaje (21). 

13. - Instalati6n para tratamiento y envasado de materia carnica en r6gimen 
25 continuo del tipo que comprende: 

- una estacion de inyection (10) de salmuera a la materia c&rnica a tratar; • 

- una estacion de macerati6n (20) de la materia carnica inyectada incluyendo: 

al menos un tambor rotativo (22) de masaje de la materia cirnica inyectada; 

una pluralidad de tanques de reposo (24) de materia c&roica masajeada procedente 
30 de dicho tambor rotativo (22); 

unos medios de arrastre para hacer avanzar dichos tanques de reposo (24) paso a 
paso a lo largo de una trayectoria cerrada (26) alrededor de dicho tambor 
rotativo (22), que es al menos uno, con una parada bajo la boca de 
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carga/descarga (23) para recibir materia carnica de dicho tambor (22), y 
mantenerla en reposo un tiempo predeterminado, siendo los tanques (24) 
desenganchables de dichos medios de arrastre al menos en algunas posiciones 
de parada predeterminadas; y 
5 - una estaci6n de envasado (30) de la materia carnica tratada, 

cuyas estaciones estan acopladas entre si para trabajar en regimen continuo, enlazadas 

por: 

- una unidad de acumulacion y carga (40) de materia carnica inyectada al tambor 

rotativo (22), situada entre la salida de dicha estacion de inyecci6n (10) y la 
10 entrada de dicha estacion de maceraci6n (20), comprendiendo al menos unas 

primera y segunda tolvas (42, 44) y unos medios de transferencia para transferir 
selectivamente la carga de las primera y segunda tolvas (42, 44) al tambor 
rotativo (22) de la estaci6n de maceraci6n (20), 

- una unidad de recarga (50) situada entre dicha estacion de maceracion (20) y dicha 
15 unidad de acumulaci6n y carga (40) comprendiendo unos medios para transferir 

materia carnica masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo (24) 
de nuevo a dicha segunda tolva (44) para ser recargada a dicho tambor rotativo 
(22); y 

- una unidad de transferencia (60) de materia c&rnica tratada a una tolva (62) de 
20 alimentacion de dicha estacion de envasado (30), situada entre un determinado 

punto de la citada trayectoria (26) de la estacion de maceracion (20) y la estaci6n 
de envasado (30), 

incluyendo ademas una unidad de limpieza (70) de los tanques de reposo (24) en un 
punto de la trayectoria (26) despues de la unidad de transferencia (60), estando dispuesto 

25 al menos un centro de control computerizado para coordinar las fases de fiincionamiento 
de las citadas estaciones y unidades de modo que en cualquier momento de un ciclo de 
trabajo de la instalaci6n al menos una de las estaciones este operativa, habilitandose un 
tiempo para la limpieza de cada estacion, unidad o parte de las mismas durante dicho 
ciclo, manteniendo el r6gpien continuo de la instalaci6n, caracterizada porque dichos 

30 tanques de reposo (24) estan provistos de unas ruedas (100) y pueden rodar sobre una 
pista de rodadura (103) dispuesta alrededor de dicho tambor giratorio (22), estando cada 
tanque de reposo (24) provisto ademas de unos medios de sujeci6n para fijarse de manera 
liberable a un correspondiente carro de arrastre (101) guiado a lo largo de una via (102) 
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fijada al suelo, cuya via (102) define dicha trayectoria (26) en ciclo cerrado a lo largo de 
dicha pista de rodadura' (103), estando todos los citados carros de arrastre (101) 
vinculados entre si mediante unas barras articuladas (105) formando un elemento de 
transmision flexible sin fin a lo largo de la citada via (102), estando dispuestos unos 
5 medios de accionamiento, acoplamiento y guia (106, 107, 108, 109) para acoplar 
sucesivamente cada uno de dichos carros de arrastre (101) cuando esta situado en una 
posicion predeterminada y desplazarlo, arrastrando los restantes carros de arrastre (101) 
junto con la totalidad de tanques de reposo (24), un paso hasta que el siguiente carro de 
arrastre (101) ocupe dicha posicion predeterminada y seguidamente desacoplar dicho 
10 carro de arrastre (101) y retroceder de nuevo hasta la posici6n predeterminada. 

14. - Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque dicha 
via (102) comprende un, pasamano de caras planas fijado al suelo con la dimension 
mayor de su secci6n transversal en posicion vertical y el carro de arrastre (101) 
comprende al menos unas ruedas de apoyo (117) que ruedan sobre la cara superior de 

15 dicho pasamano (102) y unas ruedas de guia (118, 1 19), enfrentadas por parejas, con una 
rueda de cada pareja rodando por laterales opuestos del pasamano (102), estando una de 
las ruedas (119) de cada pareja montada sobre un eje excentrico (120) para facilitar su 
ajuste de montaje. 

15. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque dichos 
20 medios de accionamiento, acoplamiento y guia (106, 107, 108, 109) actuan en un tramo 

de dicha trayectoria (26) en el que la via (102) define un arco de circunferencia (102a) 
con initio en la citada posicion predeterminada y comprenden un brazo (106), 
angularmente m6vil, articulado por un extremo respecto a un eje vertical (106a) situado 
en el centro de dicho arco de circunferencia (102a) y guiado por el extremo opuesto 

25 (106b) respecto a una guia curva (107) paralela al arco de circunferencia (102a), un 
primer cilindro fluid odin&mico (108), de carrera larga, con su culata articulada en un 
punto fijo (108a) respecto al suelo y el extremo de su vastago vinculado al citado 
extremo opuesto (106b) del brazo (106), y un segundo cilindro fluidodinamico (109), de 
carrera corta, fijado sobre dicho extremo opuesto (106b) del brazo (106), cuyo segundo 

30 cilindro fluidodin&mico (109) comprende, fijado en el extremo de su vastago, un 
elemento de acoplamiento (110) susceptible de acoplar/desacoplar en un elemento de 
anclaje (111) complementario solidario de cada carro de arrastre (101) en virtud de la 
extensi6n/retraccion del citado v&stago de dicho cilindro fluidodindmico (109). 
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16. - Instalacidn, de acuerdo con la reivindicacion 15, caracterizada porque, en 
otro punto de la trayectoria (26), un elemento de bloqueo (116) esta fijado al extreme del 
vistago de otro cilindro fluidodinamico (121), de carrera corta, el cual esti en una 
posicion fija y es accionado para acoplar dicho elemento de bloqueo (116) con dicho 

5 elemento de anclaje (111) de un carro de arrastre (101) detenido frente al mismo con el 
fin de inmovilizar el conjunto de tanques de reposo (24) durante los periodos en que 
estan parados. 

17. - Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicacion 13, caracterizada porque dichos 
medios de sujecion para fijar de manera liberable un tanque de reposo (24) a un 

10 correspondiente carro de arrastre (101) comprenden un par de tetones verticales (112) 
solidarios de unas plataformas (113) sobresalientes hacia fizera en cada carro de arrastre 
(101), cuyos tetones (112) encajan en unos orificios (114) situados en unas placas (115) 
sobresaliendo horizontalmente de un lateral de cada tanque de reposo (24) a una altura 
adecuada, estando previstos unos medios (55, 56, 59, 61) para levantar dichos tanques de 

15 reposo (24) lo suficiente para desacoplar dichos orificios (114) de dichos tetones (112) y 
retirar los tanques de reposo (24) de la trayectoria (26) en las citadas posiciones de 
parada predeterminadas. 

18. - Instalacion para tratamiento y envasado de materia c&rnica en regimen 
continuo del tipo que comprende: 

20 - una estacion de inyecci6n (10) de salmuera a la materia carnica a tratar; 

- una estacion de maceracion (20) de la materia c&rnica inyectada incluyendo: 

al menos un tambor rotativo (22) de masaje de la materia cfirnica inyectada; 
una pluralidad de tanques de reposo (24) de materia carnica masajeada procedente 
de dicho tambor rotativo (22); 

25 unos medios de arrastre para hacer avanzar dichos tanques de reposo (24) paso a 

paso a lo largo de una trayectoria cerrada (26) alrededor de dicho tambor 
rotativo (22), que es al menos uno, con una parada bajo la boca de 
carga/descarga (23) para recibir materia carnica de dicho tambor (22), y 
mantenerla en reposo un tiempo predeterminado, siendo los tanques (24) 

30 desenganchables de dichos medios de arrastre al menos en algunas posiciones 

de parada predeterminadas; y 

- una estaci6n de envasado (30) de la materia carnica tratada, 
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cuyas estaciones estan acopladas entre si para trabajar en regimen continuo, enlazadas 
por: 

- una unidad de acumulacion y carga (40) de materia c&rnica inyectada al tambor 

rotativo (22), situada entre la salida de dicha estaci6n de inyecci6n (10) y la 
5 entrada de dicha estaci6n de maceraci6n (20), comprendiendo al menos unas 

primera y segunda tolvas (42, 44) y uhos medios de transferencia para transferir 
selectivamente la carga de las primera y segunda tolvas (42, 44) al tambor 
rotativo (22) de la .estacion de maceraci6n (20), , 

- una unidad de recarga (50) situada entre dicha estacion de maceracion (20) y dicha 
10 unidad de acumulaci6n y carga (40) comprendiendo unos medios para transferir 

materia carnica masajeada-reposada procedente de dichos tanques de reposo (24) 
de nuevo a dicha segunda tolva (44) para ser recargada a dicho tambor rotativo 
(22); y 

- una unidad de transferencia (60) de materia c&rnica tratada a una tolva (62) de 
15 alimentation de dicha estacion de envasado (30), situada entre un determinado 

punto de la citada trayectoria (26) de la estaci6n de maceracion (20) y la estacion 
de envasado (30), 

incluyendo ademas una unidad de limpieza (70) de los tanques de reposo (24) en un 
punto de la trayectoria (26) despues de la unidad de transferencia (60), y donde dichas 

20 unidades de acumulaci6n y carga (40) y de transferencia (60) incluyen sendos aparatos 
elevadores-volcadores (52, 64) provistos de unos medios para tomar uno de los tanques 
de reposo (24), Ueno, de una correspondiente position de parada de la trayectoria (26), 
elevarlo, volcarlo para transferir su contenido a dicha segunda tolva (44) de la unidad de 
acumulaci6n y carga (40) o a dicha tolva (62) de la unidad de transferencia (60), 

25 respectivamente, y devolverlo vacio a la correspondiente position de parada de la 
trayectoria (26), estando dispuesto al menos un centro de control computerizado para 
coordinar las fases de funcionamiento de las citadas estaciones y unidades de modo que 
en cualquier momento de un ciclo de trabajo de la instalati6n al menos una de las 
estaciones este operative habilit&ndose un tiempo para la limpieza de cada estaci6n, 

30 unidad o parte de las mismas durante dicho ciclo, manteniendo'el regimen continuo de la 
instalaci6n, caracterizada porque cada uno de dichos aparatos elevadores-volcadores 
(52, 64) comprende: 
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- una estructura (51), de altura adecuada, abierta por una de sus caras laterales 

adosada a la trayectoria (26), cuya estructura (51) incorpora una rampa de 
descarga (53) en el extremo superior de otra de sus caras laterales; 

- unos medios (55, 56, 59, 61) para levantar uno de dichos tanques de reposo (24) lo 
5 suficiente para desacoplar unos orificios (114) situados en unas placas (115) que 

sobresalen horizontalmente de un lateral del tanque de reposo (24) de unos 
tetones verticales (112) solidarios de unas plataformas (113) asociadas a un 
correspondiente carro de arrastre (101) de los tanques de reposo a lo largo de la 
trayectoria (26), y trasladar dicho tanques de reposo (24) desenganchado desde la 
10 trayectoria (26) hasta el interior de la base de la estructura (5 1); y 

- unos medios de sujeci6n y elevation vertical del tanque de reposo (24) por el 

interior de dicha festructura (51) y vuelco del mismo sobre la citada rampa de 
descarga (53) en el extremo superior de la estructura (51). 
19.- Instalaci6n, de acuerdo con la reivindicacion 18, caracterizada porque dichos 
15 medios para levantar, desacoplar y trasladar dicho tanques de reposo (24) desde la 
trayectoria (26) hasta el interior de la base de la estructura (51) comprenden: 

- unos carriles (54) que se extienden horizontalmente desde el interior de la base de la 

estructura (51) a traves de la citada cara lateral abierta hasta cruzar dicha pista de 
rodadura (103) de la trayectoria (26), cuyos carriles (54) presentan unas 
20 interrupciones en las zonas de paso de las citadas ruedas (100) de los tanques de 

reposo (24); 

- un carro desplazadoi; (55) accionado por un cilindro fluidodinamico (56) de carrera 

larga para desplazarse horizontalmente sobre los citados carriles (54) entre una 
primera posici6n en una position de parada de los tanques de reposo (24) en la 

25 trayectoria (26) y una segunda position en el interior de la estructura (51), 

estando dicho carro desplazador (55) provisto de al menos tres ruedas (58) en 
cada Iado dispuestas para rodar sobre los carriles (54) de manera que cuando una 
de las citadas ruedas (58) se encuentra en una de dichas interrupciones de los 
carriles (54) al menos otras dos rueda (58) est6n apoyadas sobre dichos carriles 

30 (54); 

- una plataforma verticalmente movil (59) montada sobre dicho carro desplazador 
^ (55) y conectada a los extremos de los .vastagos de unos cilindros fluidodm&nicos 

(61) fijados verticalmente en el carro desplazador (55) y accionados para elevar la 
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citada plataforma movil (59), junto con un tanque de reposo (24) situado sobre la 

misma, hasta la citada una altura suficiente, 
siendo dichos medios (55, 56, 59, 61) tambi&i capaces de la operacibn inversa, es decir, 
trasladar un tanque de reposo (24) vaciado, en situation ligeramente elevada, desde los 
5 medios de sujecion del interior de la base de la estructura (51) hasta la trayectoria (26), y 
descender el tanque de reposo (24) para engancharlo al correspondiente carro de arrastre 
(101). 

20. - Instalati6n, de acuerdo con la revindication 18, caracterizada porque dichos 
medios de sujecion y elevation vertical y vuelco del tanque de reposo (24) comprenden: 

10 - un carro de elevaci6n (63) situado en el interior de dicha estructura (51) y guiado 
verticalmente a lo largo unas guias (68) fijadas sobre la mencionada cara lateral 
de la estructura (51) rematada por dicha rampa de descarga (53), cuyo carro de 
elevaci6n (63) se desplaza arriba y abajo por dichas guias (68) accionado por un 
mecanismo de cadena (71) y cilindro fluidodinamico (73); 

15 - un volcador (65) para un tanque de reposo (24), cuyo volcador (65) esta vinculado a 
una parte superior de dicho carro de elevation (63) mediante una articulaci6n (66) 
sustancialmente horizontal y vinculado por un punto relativamente alejado de 
dicha articulation (66) al extremo de un vdstago de un cilindro fluidodin&mico 
(67) cuya culata esti vinculada a una parte inferior del carro de elevaci6n (63), el 

20 accionamiento de cuyo cilindro fluidodinamico (67) ocasiona el vuelco del tanque 

de reposo (24) sujetado en dicho volcador (65) alrededor de la articulation (66) 
para vaciar su contenido en la rampa de descarga (53). 

21. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicaci6n 20, caracterizada porque el 
citado volcador (65) comprende una parte superior (72) con unas guias (57) dispuestas 

25 horizontalmente y adaptadas para recibir unas configurationes (69) previstas en la parte 
superior de los tanques d6 reposo (24) cuando un tanqiie de reposo (24) es ititroducido al 
interior de la estructura (51) por dicho carro desplazador (55), y una pared de apoyo 
lateral (74) que se extiende hacia abajo desde dicha parte superior (72) y que coopera con 
dichas guias (57) para soportar el tanque de reposo (24) cuando es volcado alrededor de 

30 la articulation (66). 

22. - Instalati6n, de acuerdo con la reivindicaci6n 18, caracterizada porque la 
citada cara lateral de la estructura (51) rematada por dicha rampa de descarga (53) y a lo 
largo del cual esta fijada las guias (68) es una cara enfrentada a dicha cara abierta de la 
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estructura (51) y perpendicular a los citados carriles (54), por lo que la citada articulaci6n 
(66) respecto a la cual se efectua el vuelco de los tanques de reposo (24) es 
substancialmente paralela o tangente a la trayectoria (26), y es util para la unidad de 
transferencia (60) a la tolva de alimentation (62) en los casos que la disponibilidad de 
5 espacio permita la colocacion de dicha tolva (62) distanciada de la trayectoria (26). 

23. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicaci6n 19, caracterizada porque la 
citada cara de la estructura (51) rematada por dicha rampa de descarga (53) y a lo largo 
de la cual esta fijada las guias (68) es una cara contigua a dicha cara abierta de la 
estructura (51) y paralela a los citados carriles (54), por lo que la citada articulaci6n (66) 

10 respecto a la cual se efectua el vuelco de los tanques de reposo (24) es substancialmente 
perpendicular a la trayectoria (26) y es util para la unidad de recarga (50), dada las 
posiciones relativas de la segunda tolva (44) y tambor rotativo (22) requeridas, o para la 
unidad de transferencia (60) a la tolva de alimentaci6n (62) en los casos que una escasa 
disponibilidad de espacio exija la colocacion de dicha tolva (62) muy proxima a la 

15 trayectoria (26). 

24. - Instalacion, de acuerdo con la reivindicaci6n 22, 6 23, caracterizada porque 
dicha tolva (62) de la unidad de transferencia (60) comprende una unica salida (31) 
conectada a un distribuidor del que parten dos o mas conductos flexibles (33) conectados 
a otras tantas maquinas envasadoras (32, 34), las cuales tienen unos medios de suction 

20 para tomar por aspiration materia c&rnica tratada desde dicha tolva (62) de acuerdo con 
su capacidad de production. 

25. - Instalati6n, de acuerdo con la revindication 18, caracterizada porque dicha 
unidad de Iimpieza comprende una cabina de limpieza automatica (77) dispuesta 
adyacente a una pista de rodadura (103) de la trayectoria (26) por la que se desplazan los 

25 tanques de reposo (24) y un brazo pivotante (76) articulado a la base de dicha cabina 
(77), cuyo brazo (76) tiene un extremo de levantamiento con una configuration de base 
escamoteable en una porti6n de dicha pista de rodadura (103) y una pared lateral de 
sustentaci6n junto a dicha una configuraci6n de base, siendo dicho brazo pivotante (76) 
capaz de girar respecto a su articulation accionado por un cilindro fluidodinamico para 

30 tomar un tanque de reposo (24) detenido sobre dicha configuraci6n de base y elevarlo, 
desenganchandolo de su correspondiente carro de arrastre (101), en una trayectoria 
circular hasta introducirlo tumbado sobre dicha pared lateral de sustentation al interior de 
la cabina de limpieza automatica (77), donde es limpiado, y a continuation devolver el 
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tanque de reposo limpio a la trayectoria (26) enganchandolo de nuevo al carro de arrastre 
(101). 
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